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PRODUKTINFORMATION
NUR ZUM FACHMANNISCHEN GEBRAUCH

V2018 HS 4:1
HS-ACRYLGRUNDIERUNG 4:1

PRODUKTE

Schnelle HS-Acrylgrundierung 4:1 V2018
Harter fir die schnelle HS-Acrylgrundierung 1:4 V2018
Verdinner fur Acrylsysteme MASTER

PRODUKTBESCHREIBUNG

ff"‘YLlc FILLER

AKRYL

Lackbeschichtungen. Fiir Autoreparaturen.
e  Kurze Aushartezeit
e  Sehr gute Haftung auf schwierige Untergriinde
e  Einfaches Mischen und Anwenden
e  Hervorragende Stabilitat auf vertikale Flachen
e  Gute Filleigenschaften

2K-Acrylgrundierung von héchster Qualitat mit Zusatz von Korrosionsschutzmitteln mit
hervorragender Haftung auf Stahl, Aluminium, verzinkten Stahl, Polyesterspachtel und alte

FARBE: weil, grau, schwarz

GLANZGRAD: matt

FLUCHTIGE ORGANISCHE VERBINDUNGEN (VOC)

VOC der Mischung = 420 [g/I]

Dieses Produkt erfullt die Anforderung der Richtlinie der Europ&ischen Union (2004/42/EC/II B), die fiir dieses Kategorie von Produkten (c)
den Grenzwert auf der Ebene der Beteiligung der fliichtigen organischen Verbindungen von max. 540 [g/I] gibt.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Acrylgrundierung kann angewendet werden:
e auf Stahl und Aluminium nach dem Mattieren und Entfetten
e auf einen verzinkten Stahl nach dem Mattieren und Entfetten
e auf angeschliffene Polyester-Glas-Laminate (GFK/GRP)
e auf Polyesterspachtel
e auf Epoxy-Grundierungen
e auf Reaktiv-Grundierungen
e auf gut angeschliffene alte Lackbeschichtungen in gutem Zustand
nach dem Mattieren und Entfetten

Eine gute Untergrundvorbereitung ist notwendig, um die
bestmoglichen Ergebnisse zu erreichen.

Empfohlenes Schleifpapier:
e Manuelles Schleifen (trocken oder nass):
P280+P320 (GRP P400)
e Maschinelles Schleifen (trocken): P180+P220

ANWENDUNGSPROZESS

ANWENDUNG

Eine Flllgrundierung fiir Autoreparaturen.

SCHICHTENANZAHL

2+3 Schichten; 70+90um fir einzelne Schicht.
Parameter fiir RP-Pistole

Dise: 1,6+2,0 mm; Eingangsdruck: 2,0-2,2 bar.
Parameter fiir HVLP-Pistole

Dise: 1,5+1,9 mm; Eingangsdruck: 2,0 bar.

MISCHUNGSVERHALTNIS Volumenanteil
Grundierung 4

Harter 1

Verdiinner 5%

Die Komponenten grindlich vermischen, bis eine
einheitliche Konsistenz erreicht wird.

AUSHARTEZEIT

Aushartezeit einer Schichtdicke von 150+180 um:
ca. 1 Stunde bei 20°C.

ca. 10 Minuten bei 60°C.

Aushdrtezeit einer Schichtdicke von 180+250 um:
ca. 2 Stunden bei 20°C.

Die Temperatur unter 20°C verldangert erheblich die
Aushartezeit.

TROCKNUNG MIT INFRAROTSTRAHLER

SPRITZVISKOSITAT
— e
S . .
30+50 Sekunden bei 20°C DIN4.
— —

10+15 Minuten Kurzwellen fir Schichtdicke von 150+180
um. Die Temperatur von 60°C nicht Gberschreiten. Der
Infrarotstrahler gemaR den Empfehlungen des
Gerateherstellers verwenden. Vor dem Trocknen mit
Infrarotstrahler ca. 10 Minuten warten.

~——— | VERARBEITUNGSZEIT

@ ca. 65 Minuten bei 20°C

TROCKENSCHLEIFEN

Maschinelles Schleifen: P360+P500.
Manuelles Schleifen: P280+P320.
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VERDAMPFUNGSZEIT NASSSCHLEIFEN

Zwischen den Schichten:  5+10 Minuten

Vor dem Aufwarmen: ca. 10 Minuten Maschinelles Schleifen: P600+P1000.

Manuelles Schleifen: P800+P1000.

Die Verdampfungszeit hangt von der Temperatur
und Schichtdicke ab.

WEITERE ARBEIT

Auf den 2K-Acrylgrundierungen kénnen folgende Produkte aufgetragen werden:
e 2-Komponenten-Decklacke
e 1-Komponenten-Basislacke

ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

e Die empfohlene Hartermenge nicht iberschreiten!

e Die besten Ergebnisse werden bei der Arbeit in Raumtemperatur erreicht. Die Umgebungstemperatur und die Temperatur des
Produkts sollen dhnlich sein.

e  Wahrend der Arbeit mit den 2-Komponenten-Produkten empfiehlt es sich, die personliche Schutzausriistung zu verwenden.
Augen und Atemwege schiitzen.

e  Die Raume sollen gut geliiftet werden.

. Die Werkzeuge sollen direkt nach der Anwendung gereinigt werden.

Achtung: Anweisungen auf Sicherheitsdatenblatt fiir geféhrliche Stoffe folgen.

LAGERUNG

Im dichtverschlossenen Originalgebinde bei Temperaturen von 15°C bis 25°C bewahren. Trocken und kiihl lagern. Vor Sonneneinstrahlung
oder anderen Warmequellen schiitzen.

Achtung:

1. Die Behdlter sofort nach dem Gebrauch schliefSen.

2. Den Hadrter vor Frost und Feuchtigkeit schiitzen!

GEWAHRLEISTUNG

Schnelle HS-Acrylgrundierung 4:1 V2018 — 12 Monate ab Produktionsdatum
Harter fir die schnelle HS-Acrylgrundierung 4:1 V2018 — 12 Monate ab Produktionsdatum
Verdinner fir Acrylsysteme MASTER — 24 Monate ab Produktionsdatum
PRODUKTE ARTIKELNUMMER

(0.81+0.21): 11923; 12004; 12005

Schnelle HS-Acrylgrundierung 4:1 V2018 (3.61): 12140; 12165; 12164

Harter fur die schnelle HS-Acrylgrundierung 4:1 V2018 (0.91): 12141
Verdinner fir Acrylsysteme MASTER 300002253; 300002790 (11; 51)
HAFTUNGSBESCHRANKUNG

Die in den Technischen Datenblattern enthaltenen Informationen sind zum Zeitpunkt der Veroffentlichung der Informationen aktuell und
korrekt.

Da die Firma TROTON die Bedingungen, unter denen ein Produkt verwendet werden kann, nicht kontrollieren oder vorhersagen kann, sollte
jeder Benutzer die Informationen im spezifischen Kontext der beabsichtigten Verwendung tiberpriifen. Soweit gesetzlich zuldssig, haftet
TROTON nicht fur Schaden jeglicher Art, die sich aus der Verwendung oder dem Vertrauen auf die in diesem Technischen Datenblatt
enthaltenen Informationen ergeben.

In Anbetracht der Vielzahl von Faktoren, die auf die Verwendung und den Gebrauch eines TROTON-Produkts einwirken kdnnen, von denen
einige nur dem Wissen und der Kontrolle des Benutzers unterliegen, ist es wichtig, dass der Benutzer das TROTON-Produkt bewertet, um
festzustellen, ob das Produkt flir einen bestimmten Zweck geeignet ist und ob das Produkt fiir die Art der Verwendung des Benutzers
geeignet ist.

Unter keinen Umstdanden haftet TROTON gegenlber dem Benutzer oder Dritten fiir indirekte, sekundare, zufallige, besondere oder
strafrechtliche Schaden, einschlieBlich entgangenen Gewinns, die aus der Verwendung von TROTON hergestellten Produkten und / oder
Dienstleistungen von TROTON entstehen kénnten.

Bemerkung: Die vorgenannten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen, langjahrigen Erfahrungen und gewissenhaften Laboruntersuchungen.
Die etablierte Marktposition entbindet uns nicht von der stiandigen Qualitdtskontrolle unserer Produkte. Wir sind jedoch nicht verantwortlich fir die
Endergebnisse in der unsachgeméaRen Lagerung oder Verwendung unserer Produkte und fiir Arbeiten, die mit der Kunst des guten Handwerks nicht vereinbar
sind. Bitte beachten Sie, dass TDS unser bestes Wissen Uber das Produkt sowie dessen Verwendungsweise zusammenfast, basierend auf den derzeit
verfligbaren Informationen. Unsere Produkthaftung ist in den allgemeinen Geschéftsbedingungen der Zusammenarbeit beschrieben. Troton tragt weder direkt
noch indirekt Verantwortung fiir Verluste, die im Zusammenhang mit der Verwendung oder Applikation des Produkts entstehen, unabhangig davon, ob sie den
Beratungen, Spezifikationen, Empfehlungen oder Informationen entsprechen, die im TDS enthalten sind.

TROTON Sp. z o0.0.
Zabrowo, Polen
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