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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYtACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

POLYESTER RESIN
ZYWICA POLIESTROWA

PRODUKTY

Poliestrowa zywica konstrukcyjna.
Aktywator — roztwor nadtlenku.

OPIS PRODUKTU

i jachtow.
[ ]
[ ]
[ ]

Zywica poliestrowa przeznaczona do recznego laminowania. W potaczeniu z mata szklang
doskonale nadaje sie do napraw karoserii samochodowych, przyczep campingowych, todzi

Bardzo dobra przyczepnosc do metalu.

Dobra twardos¢ w potaczeniu z wysoka elastycznoscia.
Minimalny skurcz.

Dobra jako$¢ szlifowania.

KOLORY: odcienie zieleni

STOPIEN POLYSKU: pétmat

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

VOC dla mieszanki = 395 [g/I]
Produkt ten spetnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC/II B), ktéra dla tej kategorii produktow (c) przewiduje warto$é¢ VOC
na poziomie 540 g/I.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Moze by¢
[ ]
[ ]

Polecamy
Uwaga:

Produkt wykazuje bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy réznego rodzaju.

aplikowany na:

Stal i Aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Ocynkowang Stal po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP), szpachlowki poliestrowe, podktady akrylowe i epoksydowe oraz stare

powtoki w dobrym stanie.
papier $cierny o gradacji: P80+P120.

Nie aplikowaé szpachldwek poliestrowych bezposrednio na podktady reaktywne, 1-komponentowe produkty akrylowe

i nitrocelulozowe.

PROCES APLIKACII

ZASTOSOWANIE

Szczegdlnie polecana do naprawy duzych uszkodzen
i skorodowanych czesci karoserii samochodowej.

CZAS UTWARDZANIA

PROPORCJE MIESZANIA Wg wagi
Zywica 100
Aktywator 4

Dobrze wymieszac.

W 20°C - okoto 35+45 minut

Temperatura ponizej 20°C znaczaco wydtuza czas
utwardzania produktu.

CZAS ZELOWANIA

19+20 minut w 20°C.

Mozna nakfada¢ kilka warstw maty.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P80+P120.

5.

poliestrowe;j.
Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10°C.

Uwaga: Nie wlewac do puszki pozostatej, rozrobionej z utwardzaczem, Zywicy!

INSTRUKCJA UZYCIA
1. Przygotowac odpowiedni kawatek maty szklanej, tak, aby mata zachodzita ok. 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca.
2. Na oczyszczone miejsce nanies¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem.
3. Natozy¢ mate, docisnac ja i przesycic¢ zywica za pomoca pedzla; mozna naktadac kilka warstw maty.
4. Odczeka¢ okoto 40 minut. Utwardzong powierzchnie laminatu obrobi¢ mechanicznie lub wyréwnac¢ za pomoca szpachléwki
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DALSZE PRACE

Laminaty poliestrowe mogg by¢ bezposrednio pokrywane przez:
e 2-komponentowe szpachléwki poliestrowe,
e 2-komponentowe poliestrowe szpachlowki natryskowe.
e 2-komponentowe szpachlowki epoksydowe.
e 2-komponentowe podktady akrylowe.
e 2-komponentowe podktady epoksydowe.

UWAGI OGOLNE

e  Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane.
e  Podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie uzywac sprzetu ochrony osobistej. Chronic oczy i drogi oddechowe.
e  Narzedzia powinny by¢ myte bezposrednio po aplikacji.

Uwaga: W celu zachowania bezpieczeristwa nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie MSDS produktu.

MAGAZYNOWANIE

Sktadniki produktu nalezy przechowywac w temperaturze od 15 do 25°C, w szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych
i chtodnych, z dala od Zrédet ognia. Nie narazaé na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Uwaga:

1. Zamykac pojemniki natychmiast po uzyciu produktu.

2. Chronic aktywator przed przegrzaniem!

OKRES GWARANCII

Zywica Poliestrowa INTER TROTON — 12 miesiecy od daty produkcji
Aktywator do Zywicy Poliestrowej — 12 miesiecy od daty produkcji
PRODUKT NR ART

Zywica Poliestrowa INTER TROTON 2206 (1kg + 40g) ; 2203 (5kg + 200g)
Aktywator do Zywicy Poliestrowej

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Informacje zawarte w TDS sg aktualne i poprawne w dniu wydania danej informacji.

Poniewaz firma TROTON nie moze kontrolowaé ani przewidywac¢ warunkdw, w ktérych produkt moze byé uzywany, kazdy uzytkownik
powinien przejrze¢ informacje w konkretnym kontekscie planowanego uzycia. W maksymalnym zakresie dozwolonym przez obowigzujgce
prawo firma TROTON nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody jakiegokolwiek rodzaju wynikajace z wykorzystania lub polegania na
informacjach zawartych w niniejszym TDS.

Biorgc pod uwage réznorodnosc czynnikdw, ktére moga wptywad na uzytkowanie i stosowanie produktu firmy TROTON, z ktérych niektdre
sg wylacznie w zasiegu wiedzy i kontroli uzytkownika, istotne jest, aby uzytkownik ocenit produkt firmy TROTON, aby okresli¢, czy produkt
nadaje sie do okreslonego celu i czy produkt jest odpowiedni do sposobu uzytkowania przez uzytkownika.

W zadnym wypadku firma TROTON nie ponosi odpowiedzialno$ci wobec uzytkownika ani oséb trzecich za jakiekolwiek szkody posrednie,
wtorne, przypadkowe, specjalne lub karne, w tym za utrate zyskoéw wynikajacych z korzystania z produktéw wytwarzanych przez firme
TROTON i / lub ustugi firmy TROTON.

Wszystkie informacje opieraja sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z
ciggtej kontroli jakosci naszych produktéw. Jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za koricowe efekty przy niewtasciwym przechowywaniu lub uzytkowaniu
naszych wyrobdéw oraz za prace niezgodng ze sztukg dobrego rzemiosta.
TROTON Sp. z 0.0.
Zabrowo, Poland.
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