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Szpachléwk i farby J

achtowe

Strona www.jachtowe.com.pl
to portal poradnikowy.
Kompleksowa wiedza obejmuje tematyke
przygotowania powierzchni, laminowania,
szpachlowania, malowania,
polerowania oraz czyszczenia todzi.
W galerii znajdujg sie recenzje remontéw
przeprowadzonych przy uzyciu
produktow marki Sea-Line.
Bezptatna aplikacja kalkulator Sea-Line
pomoze obliczy¢ ilos¢
zapotrzebowania na farby.

ON LINE

Na stronie internetowej www.sea-line.eu
znajdujg sie opisy produktow,
karty techniczne i karty charakterystyki.
W zaktadce dystrybutorzy czytelna mapka
i kontakt do najblizszego punktu sprzedazy.
W lewym, gérnym rogu wygodne
przekierowanie na portal poradnikowy,
aplikacje kalkulator oraz profile
spotecznosciowe.
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SPECJALISTYCZNA

INSTRUKCIA POLEROWANIA
JASHEGS TELKOTU
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Profile spotecznosciowe to biezgce
informacje z zycia marki,
ciekawe galerie, a takze

e miejsce komunikacji z uzytkownikami

produktow Sea-Line.
twitter.com/Sea_Line.eu

£

Facebook.com/sealine.poland

Instagram.com/sealine_poland










ZYWICE | POLYMER
Polymer

Zywica epoksydowa
Zywica poliestrowa

Maty z wtékna szklanego
Tkanina z wtdékna szklanego

ZESTAWY DO NAPRAWY ZELOKOTU
Szpachléwka zelkotowa DRY FAST
Color Renovation

SZPACHLOWKI
Epoksydowa Szpachléwka Lekka

Epoksydowa Szpachléwka Uniwersalna

Epoksydowa Szpachlowka z Widknem

Poliestrowa Szpachléwka Formierska

Poliestrowe Szpachlowki z obnizong zawartoscig styrenu
Poliestrowa Szpachléwka Natryskowa

Rozcienczalnik do Szpachléwki Natryskowej

PODKLADY

Epoksydowy Podktad Lightprimer 5:1
Epoksydowy Podktad HS Antyosmotyczny 3:2
Epoksydowy Podktad Antykorozyjny 4:1
Epoksydowy Podktad - spray

Uniwersalny Podktad 1K

Rozcienczalniki do Podktadow

FARBY PRZECIWPOROSTOWE
Farba Selfpolishing Antifouling
Farba Hard Antifouling

Farba Seaguard

Rozcienczalnik do Antyfulingdw

FARBY NAWIERZCHNIOWE

Farba Poliuretanowa 2:1 2K Kolor

Farba Jachtowa 1K Kolor

Rozcienczalnik do farb poliuretanowych 2K
Rozcienczalnik do farb 1K

CLEAR COATS

Lakier Poliuretanowy-2:1-2K-Bezbarwny
Lakier Jachtowy 1K Bezbarwny
Olej do Drewna

SYSTEMY POLERSKIE

S08 Pasta polerska Industrial Force Cut

S07 Pasta polerska Heavy Cut

S05 Pasta polerska One Step, Heavy Cut & Gloss

S1 Pasta polerska Soft Cut & Gloss

S1 Pasta polerska Premium One Step Cut & High Gloss
S2 Mleczko polerskie Extra Shine Hologram Remover
S3 Plyn czyszczacy Finish Cleaner

S4 Wosk Protect Wax

S5 Wosk w Ptynie Quick Wax

PREPARATY CZYSZCZACE
C1 Plyn do czyszczenia dna fodzi

C2 Ptyn do silnych zabrudzen - Koncentrat
C3 Szampon z woskiem

C4 Ptyn do czyszczenia drewna

AKCESORIA POLERSKIE

AKCESORIA MALARSKIE

PORADNIK

11.

12.

14.

17.

18.

19.

21.

25.

26.
28.

41.
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OPISY PIKTOGRAMOW

Informacja o miejscu zastosowania
produktu; nad lub pod linig wody.

Przeczytaj karty techniczne TDS oraz
karty bezpieczenstwa SDS.

Wstrzgsnij przed uzyciem.

Przed rozpoczeciem aplikacji powierzchnia
musi zosta¢ umyta i odttuszczona.

Proporcja mieszania komponentow.
Wymieszaj baze (komponent A),
utwardzacz (komponent B) oraz dodaj
rozcienczalnik (komponent C)

Proporcja mieszania produktéw
2-komponentowych oraz czas zycia
mieszaniny.

Czas aplikacji (Czas przydatnosci) po
wymieszaniu komponentéw produktu.

Czas do aplikacji nastepnej warstwy
produktu bez koniecznosci uprzedniego
szlifowania powierzchni.

Czas utwardzania, niezbedny do

rozpoczecia dalszych prac.

Produkt aplikowa¢ szpachelka.

Produkt aplikowa¢ pedzlem, proporcja
rozcienczenia (objetosciowo).

Produkt aplikowa¢ watkiem, proporcja
rozcienczenia (objetosciowo).

Produkt aplikowa¢ pistoletem natryskowym,

zalecane rozcienczenie, srednica dyszy oraz

cisnienie.

ied

obr/min

max

2000

silicone

wool pad

Zalecana gradacja papieru $ciernego.

Maksymalne obroty maszyny polerskiej.

Produkt nie zawiera silikonu.

Zalecane uzycie gtowic wykonanych

z weitny naturalne;.

Maszyna polerska rotacyjna.

Maszyna polerska orbitalna.

Uzyj $ciereczki z mikrofibry.

Metoda polerowania.

Chroni¢ przed mrozem.

Chroni¢ przed stoncem i wysokag

temperatura.

Chronic¢ przed wilgocia.

Termin przydatnosci do uzycia.



PRZEWODNIK PO KATALOGU

IDENTYFIKACJA GRUP PRODUKTOW —kazda grupa produktéw jest oznaczona kolorem zaréwno w katalogu jak
i na etykietach.

& POLYMER . < sl

OPISY UZYTE W KATALOGU

KATEGORIA - produkty zostaty skategoryzowane zgodnie z ich przeznaczeniem:

* PRODUKCJA - produkt moze by¢ uzyty w stoczniach, serwisach, zakladach produkcyjnych.

* NAPRAWA — produkt polecany do matych i duzych napraw wykonywanych zaréwno przez profesjonalistéw jak i amatorow.
* OCHRONA | PIELEGNACUJA - produkty do polerowania, czyszczenia, codziennej ochrony, renowacji dla profesjonalistow
i amatorow.

POWIERZCHNIA — na jaki rodzaj powierzchni moze by¢ aplikowany produkt; laminat, stal, aluminium, beton, kamien, drewno.
MIEJSCE UZYCIA — w ktérym miejscu na todzi produkt moze zosta¢ zastosowany; ponizej lub powyzej linii wodne;.

CZAS ZYCIA - jest to czas przydatnosci produktu do aplikacji po zmieszaniu komponentéw.

CZAS UTWARDZANIA — po utwardzeniu produktu mozemy rozpoczac¢ dalsze prace tj. szlifowanie. Rzeczywisty czas
utwardzania moze by¢ diuzszy lub krétszy, na co moze wptyngé grubosé warstwy, wentylacja, wilgotnosc oraz temperatura.
WYDAJNOSC TEORETYCZNA — wydajno$¢ teoretyczna jest szacowana na podstawie wymaganej grubosci powtoki
podawanej w karcie TDS.

CZAS DO WODOWANIA — jest to minimalny czas, po ktérym t6dz moze zosta¢ zwodowana.

SUCHA NA DOTYK - jest to czas, po ktérym natozona warstwa nie jest w petni sucha, ale po dotknieciu lub osiadajgcy pyt
nie klejg sie do powierzchni.

SItA CIECIA - jest to sita z jakg pasta polerska wraz z odpowiednig gtowicg polerskg usuwajg zarysowania.

POZIOM POLYSKU - jest to poziom, jaki otrzymamy po uzyciu pasty polerskiej wraz z odpowiednig gtowicg polerska.

Zawsze zalecane jest zapoznanie sie z kartg techniczng oraz bezpieczenstwa produktu.
Znajdziesz je na stronie internetowej Sea-Line® www.sea-line.eu lub skontaktuj sie z nami info@sea-line.eu



POLYMER to nowoczesne rozwigzanie dla uszczelniania i klejenia. Ma doskonatg przyczepnos¢ do wielu rodzajow podioza takich jak:
laminat, szkto, aluminium, drewno i wiele wiece;.
Dzieki zastosowaniu nowoczesnego systemu aplikacji produkt jest poreczny i fatwy w uzyciu.

POLYMER

£
@

POLYMER to elastyczna masa klejgco
-uszczelniajgca przeznaczona dla réznych
rodzajow materiatéw w dowolnych kombina-
cjach, bez koniecznosci stosowania wcze-
Sniej dodatkowych gruntéw. Nowoczesny
system aplikacji, umozliwia szybkie i precy-
zyjne dozowanie, bez koniecznosci uzycia
dodatkowych narzedzi. System dozowania
zapobiega samoistnemu utwardzeniu sie
masy w opakowaniu podczas przechowy-
wania.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat (zelkot), drewno,
szkto, metal, aluminium, plastik, pomalowa-
na powierzchnia

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: biaty, czarny

Zalety: odporny na UV oraz wode, mozli-
wos¢ malowania dowolnym systemem la-
kierniczym

200 ML BIALY 38208
200 ML CZARNY 38210
200 ML BEZBARWNY 38211

_ POD LINIA WODY -

V4
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1.
Odblokuj dysze dozujgca

2.
Odblokuj zabezpieczenie regulatora sity
dozowania

3.
Ustaw regulator sity dozowania wedtug
zapotrzebowania

4.
Uruchom system dozujgcy wciskajgc
dzwignie regulatora

5.

Po zakonczeniu aplikacji zabezpiecz
dysze dozujgcg oraz zamknij regulator
sity dozowania

~NAD LINIA WODY




. ZYWICE | ZESTAWY NAPRAWCZE
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Zywice stuzg do napraw uszkodzen, laminowania, sklejania, zasklepiania ubytkow. Moga zostac uzyte takze w procesach przebudowy
todzi oraz stuzy¢ do wzmocnienia laminatu poliestrowo — szklanego. Zywice dobieramy w zalezno$ci od rodzaju zaplanowanych prac.
Do wyboru mamy zywice epoksydowg oraz zywice poliestrows.

ZYWICA EPOKSYDOWA

Zywica epoksydowa polecana do lamino-
wania, klejenia elementéw konstrukcyjnych
oraz napraw wszelkiego rodzaju uszko-
dzen. Dtugi czas zycia mieszaniny, pozwa-
la na doktadne przesgczenie wypetnienia
szklanego, bez efektu Sciekania zywicy z
pionowych powierzchni.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat epoksydowy i polie-
strowy, drewno, stal, aluminium

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: komponenty A oraz B catkowicie
transparentne

Czas przydatnosci do stosowania:

45 minut

Czas utwardzania: 7 godzin w temp. 23°C

ZYWICA POLIESTROWA

Zywica poliestrowa polecana do wykonywa-
nia szybkich napraw, wypetniania dziur

i ubytkdbw oraz wzmacniania powierzchni
nienarazonych na kontakt z wodg.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat poliestrowy, stal,
aluminium

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: bursztynowy

Czas przydatnosci do stosowania: 10-15
minut

Czas utwardzania: 45 minut w temp. 20°C
Zalety: Obecny w zywicy wskaznik bar-
wy umozliwia kontrole przebiegu procesu
utwardzania.

kow 2:1 objetosciowo

Zalety: tatwa proporcja mieszania sktadni-

0,25 KG 33636
0,5 KG 38483
0,9 KG 38508
5 KG 38506 / 38507

0,25 KG

2392

1KG

2480

*produkt dostepny w wersji niskostyrenowej

0,25 KG 13908
0,5 KG 13906
1KG 13900




LAMINOWANIE — MATA ORAZ TKANINA SZKLANA

MATA SZKLANA

Mata szklana w potaczeniu z zywicag stuzy
do napraw fodzi, jachtéw, przyczep cam-
pingowych itp. Naprawiane elementy mogag
by¢ wykonane ze stali, aluminium lub GRP
wzmocnione witoknem szklanym. Uzyska-
ne przy ich uzyciu powioki posiadajg dobrg
przyczepnos¢ do podtoza, sg wytrzymate,
odporne na benzyny, oleje, smary, a takze
na krotkotrwate dziatanie temperatury do

TKANINA SZKLANA

Tkaniny szklane wykorzystywane sg jako
zbrojenie zywic podczas naprawy oraz
produkcji laminatéw. Zastosowanie tkani-
ny szklanej umozliwia uzyskanie wyzszej
zawartosci szkta w laminacie, otrzymanie
powierzchni sztywniejszej, odporniejszej
na zginanie oraz na uszkodzenia mecha-
niczne. Element o tej samej grubosci, ale
wykonany z maty szklanej bedzie wymagat

70°C. uzycia dwukrotnie wiekszej ilosci zywicy.

OPAKOWANIE GRAMATURA KOD

MATA SZKLANA EMULSYJNA - 450 G/ m* 4496

polecana do uzycia z zywica o m 300G/ m? 4493

poliestrowg 150 G / m? 4490

450 G/ m? 4499

3,0m? 300 G/ m? 4494

150 G/ m? 4491

MATA SZKLANA PROSZKOWA 10m 450 G /m* 4483

polecana do uzycia z zywica 300G/ m? 4480

epoksydowg 450G/ m? 4484
3,0 m?

300 G/ m? 4481

TKANINA SZKLANA 10m? 400 G / m* 4466

polecana do uzycia z zywica 200 G/ m? 4464

epoksydowg oraz poliestrowg 400 G/ m? 4467
3,0 m?

200 G/ m? 4465




Doskonatym rozwigzaniem przy naprawach niewielkich uszkodzen, zadrapan na powierzchni zelkotu, powyzej linii wodnej bedzie uzycie
szpachléwki zelkotowej. Do przywrdcenia koloru sptowiatej powierzchni idealnie sprawdzi sie Color Renovation. Przywrdci kolor i potysk
utracony w wyniku dziatania warunkéw atmosferycznych.

SZPACHLOWKA ZELKOTOWA ,DRY FAST”

Szpachléwka zelkotowa ,DRY FAST” to po-
taczenie szybkiego czasu utwardzania, wia-
sciwosci samopoziomujgcych, braku efektu
sptywania z pionowych powierzchni oraz
wykonczenia na wysoki potysk. Gtéwne za-
stosowanie znajdzie przy szybkich napra-
wach, niewielkich uszkodzen zelkotu.
Produkt odporny na UV.

Kategoria: naprawy

Powierzchnia: zelkot (laminat poliestrowy)
Miejsce uzycia: nad linig wody

Kolor: gama koloréw

Sposob aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania:

6-7 minut

Czas utwardzania: 4 godziny w temp. 20°C
Zalety: tatwa aplikacja, szybkos¢ naprawy,
odporno$c¢ na UV, po oszlifowaniu i wypole-
rowaniu otrzymujemy twardg powierzchnie
o wysokim potysku.

COLOR RENOVATION

COLOR
RENOWATION

Color Renovation odnawia matowe i kredu-
jace powierzchnie, uszkodzone w wyniku
dziatania warunkéw atmosferycznych (pro-
mieni UV i deszczu). Preparat przywraca
potysk i gtebie koloru, zatrzymuje proces
kredowania i jednoczesnie zabezpiecza
powierzchnie przed dziataniem warunkéw
atmosferycznych.

UWAGA: Przed zastosowaniem na po-
wierzchnie w kolorze biatym nalezy wyko-
nac test sprawdzajgcy trwatos$c¢ barwy.

Kategoria: naprawy, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: gelcoat (laminat), farby po-
liuretanowe oraz lakiery nawierzchniowe,
plastik, metal oraz powierzchnie chromowa-
ne, braz, stal, stal nierdzewna, aluminium,
mosigdz, a takze: marmur, terakota i ptytki
ceramiczne

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: bursztynowy, transparentny po apli-
kacji

0,25 KG RAL 9010 11203 Sposéb aplikacji: pedzel, $ciereczka z mi-
czysta biel 01 crofibry
0,25 KG | zimna biel 02 13974 Wydajno$é teoretyczna: 16-20 m2/l w za-
0,25 KG | ciepta biel 03 13971 leznosci o stanu oraz rodzaju powierzchni
0,25 KG kos$é stoniowa 13970 Zalety: Skl.Jtecznie.przywr.aca kolor, g’febo-
04 ko penetrujgc powierzchnie ponownie na-
RAL 9001 i ty. Chroni powierzchnie stali
0,25 KG 11296 S§gcCza pigmenty. oni powierzcnnig s
kremowy 05 przed powstawaniem korozji.
0,25 KG | jasny szary 06 13972
0,25KG | B eski 13973 500 ML 37599
0,100 KG | zimna biel 02 14311
0,100 KG | ciepta biel 03 14315
0,100 KG| kos¢ staniowa | 14314
0,100 KG | jasny szary 06 14313 /1 - S ——
0,100KG| Siemny. 14312 p— =




Szpachléwki Sea-Line przeznaczone sg do uzupetniania ubytkéw i zniwelowania nieréwnosci powstatych na skutek uszkodzenia lub w
trakcie toku produkcyjnego. W zaleznosci o rodzaju prac oraz miejsca naprawy wybieramy pomiedzy szpachléwkami epoksydowymi oraz
poliestrowymi.

SZPACHLOWKA EPOKSYDOWA
LEKKA 1:1

Szpachléwka przeznaczona do napraw du-
zych powierzchni oraz jako wykonczeniowa
warstwa wyréwnujgca. tatwa w aplikacji,
przygotowaniu sktadnikéw oraz szlifowaniu
po utwardzeniu.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat epoksydowy oraz
poliestrowy, drewno, stal, aluminium
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: biaty

Sposéb aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania:

50 minut

Czas utwardzania: 20 godzin w temp. 20°C
Zalety: Niska waga (700 g/l) pozwalajgca
na aplikacje grubych warstw szpachlowki

0,75 L
75L

12202
12288 / 12289

Szpachléwka przeznaczona do szybkich
napraw niewielkich uszkodzen, pekniec
orazrys.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat epoksydowy oraz
poliestrowy, drewno, stal, aluminium
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: jasno szary

Sposéb aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania:

40 minut

Czas utwardzania: 15 godzin w temp. 20°C
Zalety: wielofunkcyjna szpachléwka

12200
12286 / 12287

0,75 KG
7,5 KG

SZPACHLOWKA EPOKSYDOWA SZPACHLOWKA EPOKSYDOWA
UNIWERSALNA 2:1 Z WEOKNEM SZKLANYM 2:1

Szpachléwka wzmocniona wiéknem szkla-
nym przeznaczona do naprawy gtebokich
uszkodzen oraz klejenia elementow.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat epoksydowy oraz
poliestrowy, drewno, stal, aluminium
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: jasno szary

Sposéb aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania:

40 minut

Czas utwardzania: 16 godziny w temp.
20°C

Zalety: po oszlifowaniu powierzchnia nie
wymaga zastosowania szpachlowek wy-
konczeniowych.

12204
12290 / 12291

0,75 KG
7,5 KG

POKtAD

- NAD LINIA wopy

- Po0 Ly o,
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Szpachléwka poliestrowa FORMIERSKA
jest produktem o wielu zastosowaniach,
tatwa w aplikacji i szlifowaniu. Wydtuzony
czas pracy pozwala na doktadniejszg ob-
rébke duzych powierzchni.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat poliestrowy, drew-
no, stal, aluminium

Miejsce uzycia: nad linig wody

Kolor: zotty

Sposéb aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania: 8-10
minut

Czas utwardzania: 30-40 minut w temp.
20°C

Zalety: twarda szpachlowka o doskonatej
przyczepnosci do réznych typow podiozy

$ZPACHLOWKI :

tatwe w aplikacji nowoczesne szpachlowki
poliestrowe z obnizong zawartoscig styre-
nu, z charakterystycznym efektem samo
-wygtadzania. Uzyskana powierzchnia bar-
dzo tatwo poddaje sie szlifowaniu, nawet po
petnym utwardzeniu.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat poliestrowy, drew-
no, stal, aluminium

Miejsce uzycia: nad linig wody

Sposoéb aplikacji: szpachelka

Czas przydatnosci do stosowania: do 7
minut

Czas utwardzania: 20-30 minut w temp.
20°C

Zalety: szpachlowka poliestrowa z obnizo-
ng zawartoscig styrenu

2 KG 4952 UNIWERSALNA 0,25 KG | 12011
5 KG 4600 1KG 12012
25 KG 4601 z WLOKNEM 0,25 KG 12014

SZKLANYM 1KG 12020

Szpachléwka natryskowa przeznaczona
do gruntowania oraz wyréwnywania po-
wierzchni szpachlowanych materiatami po-
liestrowymi.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat poliestrowy, drew-
no, stal i aluminium

Miejsce uzycia: nad linig wody
Wydajnos¢ teoretyczna: 5m?1kg. dla
135um DTF

Kolor: jasno szary

Sposéb aplikaciji: pistolet natryskowy
Czas przydatnosci do stosowania:

20 minut

Czas utwardzania: 3 godziny w temp. 20°C
Zalety: uzyskanie w krotkim czasie po-
wierzchni gotowej do dalszych prac lakier-
niczych.

1KG
10 KG

9071
7504

ROZCIEI(ICZA,LNIK DO NATRYSKOWEJ
SZPACHLOWKI POLIESTROWEJ

RozciehAczalnik zapewnia odpowiednie
parametry aplikacji takie jak rozlewnosé¢,
czas pracy i schniecia.

1L 7934




Podktady zwiekszajg przyczepnos$¢ pomiedzy warstwami oraz majg wplyw na trwatos¢ lakieru. Stanowig doskonatg baze dla lakierow
nawierzchniowych i farb antyporostowych. Epoksydowe podkitady zabezpieczajg powierzchnie przed niszczagcym wptywem wody na
t6dz, takim jak osmoza, korozja. Polecane sg do zastosowania zaréwno ponizej jak i powyzej linii wodnej.

2-sktadnikowy podkfad o uniwersalnym za-
stosowaniu. Jego podstawowe funkcje to
zabezpieczenie, zwiekszenie przyczepno-
$ci, funkcja miedzywarstwowa oraz ochrona
przed osmozg. Moze by¢ zastosowany jako
podkfad wypetniajacy lub wykonczeniowy.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat (zelkot), drewno,
aluminium

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: biaty, szary

Wydajnosé teoretyczna: 10-11 m?/l dla
60um DTF

Sposoéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Czas przydatnosci do stosowania: 2 go-
dziny

Sucha na dotyk: 4 godziny w temp. 20°C
Zalety: tatwy w aplikaciji i szlifowaniu, wie-
lofunkcyjny

2-sktadnikowy grubo powtokowy podktad
typu HIGH SOLID nie zawierajgcy rozcien-
czalnikdw. Produkt przeznaczony do na-
prawy uszkodzen laminatu powstatych w
wyniku osmozy lub zabezpieczenia przed
0smoza.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat (zelkot)
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: szary

Wydajnos¢ teoretyczna:
150um DTF

Sposoéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Czas przydatnosci do stosowania: 45 mi-
nut

Sucha na dotyk: 10-12 godziny w temp.
20°C

Zalety: Nie zawiera rozcienczalnikéw, two-
rzy twardg powtoke odporng na dziatanie
wody

6-7 m?l dla

PODKLAD EPOKSYDOWY PODKEAD EPOKSYDOWY PODKEAD EPOKSYDOWY
LIGHTPRIMER  5:1 ANTYOSMOTYCZNY HS 3:2 4:1 ANTYKOROZYINY

2-sktadnikowy podkfad antykorozyjny. Jego
podstawowe funkcje to ochrona przed ko-
rozja, zwiekszenie przyczepnosci oraz
funkcja miedzywarstwowa. Moze by¢ zasto-
sowany jako podktad wypetniajgcy lub wy-
konczeniowy. Cechuje go wysoka przyczep-
nos¢ do stali i aluminium.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: stal, aluminium

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: czerwony (tlenkowy)

Wydajnosé teoretyczna: 11-12 m?/l dla
60um DTF

Sposéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Czas przydatnosci do stosowania:

2 godziny

Sucha na dotyk: 5 godzin w temp. 20°C
Zalety: zabezpieczenie antykorozyjne,
tatwy w aplikacji oraz szlifowaniu

0,75 L BIALY 5077 0,75 L SZARY 5075 0,75L | CZERWONY 5076
3L BIALY 8388 7,5L SZARY 5149 / 4211 7,5L CZERWONY | 5145/ 5147
SL BIALY 6093 / 6095
15L BIALY 6092 / 6096

0,75 L SZARY 9200
3L SZARY 9199
15L SZARY 1312/ 6096




PODKtAD EPOKSYDOWY - SPRAY
WIELOFUNKCYJNY 2 SKEADNIKOWY

EPOKY
PRIMER

R
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2-sktadnikowy podkiad epoksydowy o wie-
lofunkcyjnym zastosowaniu. Chroni przed
osmozg i korozjg. Zwigksza przyczepnosé
miedzy warstwowag, jest doskonatym grun-
tem pod farby i lakiery nawierzchniowe oraz
farby przeciwporostowe. Produkt oferowany
jest w aerozolu technologii Spray Max, dzie-
ki czemu mozna dokonac¢ profesjonalne;j
aplikacji natryskowej bez posiadania kom-
presora i pistoletu lakierniczego.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat, stal, aluminium
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: biaty

Czas przydatnosci do stosowania:

48 godzin

Sucha na dotyk: 5 godzin w temp. 20°C
Zalety: tatwy w aplikacji

400 ML BIALY 8758

PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA
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1.

Bardzo doktadnie mieszaj produkt przez 2
minuty. Podczas mieszania z opakowania
musi wydobywac sie dzwiek poruszajgcej
sie kulki, umozliwiajgcej jednolite mieszanie
wszystkich sktadnikow produktu.

2.

Wyjmij czerwony przycisk z plastikowej po-
krywy pojemnika. Obro¢ opakowanie o 180°
i dopasuj czerwony przycisk do miejsca mo-
cowania szpilki w podstawie puszki.

3.

Ustaw puszke do goéry podstawg na twardej
powierzchni. Dtonig wcisnij doktadnie czer-
wony przycisk w podstawe.

4.

Po wcisnieciu przycisku i uruchomieniu
mozliwosci wymieszania sktadnikow, po-
nownie mieszaj energicznie zawartosc
przez minimum 2 minuty.

APLIKACJA

1.

Ustaw dysze, dopasowujac site oraz sposob
natrysku odpowiednio do pozgdanych para-
metrow aplikacji.

2.
Podktad natryskuj na powierzchnie z odle-
gtosci 10 ~ 20cm.

3.

Aplikacja standardowa: Naktadaj 2+4
warstw podktadu.

Zalecana grubos¢ fgczna warstw suchych
powinna wynosi¢ 80 ~200 pym.

UWAGA: rekomendowana tgczna grubos¢ warstw dla zabezpie-
czenia antykorozyjnego lub antyosmotycznego powinna wynosi¢

minimum 240 pm.

4.

Podczas aplikacji zachowaj minimum 5~10
minutowy odstep pomiedzy kolejnymi
natryskami.




1-sktadnikowy podktad chlorokauczukowy,
polecany jako warstwa zwiekszajgca przy-
czepno$¢ do podioza dla wszystkich 1K
(jednokomponentowych) farb i lakierow Se-
a-Line oraz jako warstwa barierowa, stoso-
wana bezposrednio na starej warstwie farby
antyporostowe;.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat (zelkot), stal,
drewno, powierzchnia pokryta farbami 1K
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Kolor: szary

Wydajnos$é teoretyczna: 7 m?/| dla 65um
DTF

Sposoéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Sucha na dotyk: 4 godziny w temp. 20°C
Zalety: warstwa rozdzielajgca, wzmacniajg-
cg strukture podtoza
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Rozcienczalnik do podktadow 2 K zapewnia
odpowiednie parametry aplikacji takie jak
rozlewnos$¢, czas pracy i schniecia. Odpo-
wiedni poziom rozcienczenia pozwala na
rozne metody aplikacji; pedzel, watek, na-
trysk.

0,25 L 11278
0,75L SZARY 38172 1L 5138
25L SZARY 38174 5L 1818

Rozciehczalnik do podktadéw 1K zapewnia
odpowiednie parametry aplikacji takie jak
rozlewnos$¢, czas pracy i schniecia. Odpo-
wiedni poziom rozcienczenia pozwala na
rozne metody aplikacji; pedzel, watek, na-
trysk.

" POD.LINIA WODY ~
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Farba antyporostowa chroni kadtub przed porastaniem glonami i muszlami oraz petni funkcje zabezpieczajgcg przed dziataniem wody
oraz atmosfery morskiej. Wybér farby antyporostowej zalezy od typu todzi jaki posiadamy oraz akwenu na jakim planujemy ptywaé. W
zaleznosci od poziomu zasolenia wody oraz temperatur panujgcych w danym regionie, dobierane sg odpowiednie srodki biobojcze wcho-
dzgce w sktad farby antyporostowej. Przy wyborze farby nalezy zwréci¢ uwage z jakiego materiatu wykonana jest t6dz, a takze predkosé

Z jakg sie porusza.

WAZNE: Uzywaj produktéw biocydowych bezpiecznie. Zawsze czytaj etykiete i karty produktéw przed uzyciem.

SAMOPOLERUJACA FARBA TWARDA FARBA ROZCIENCZALNIK
PRZECIWPOROSTOWA PRZECIWPOROSTOWA DO FARB PRZECIWPOROSTOWYCH

Samopolerujgca farba przeciwporostowa
przeznaczona do todzi zaglowych i moto-
rowych, poruszajgcych sie z maksymalng
predkoscig do 40 weztéw.
Nie uzywac na aluminium.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegna-
cja

Powierzchnia: laminat, drewno, stal
Miejsce uzycia: pod linig wody

Kolor: szary, czerwony, ciemno niebieski,
czarny, zielony.

Wydajnosé teoretyczna: 8-9 m?/I dla 50um
DTF

Sposéb aplikacji: pedzel, watek

Sucha na dotyk: 1 godzina

Czas do wodowania: minimum 12 godzin
od zakonczenia malowania

Zalety: tatwa aplikacja, szybki czas schnie-
cia

Twarda (HARD) farba przeciwporostowa na
bazie tlenku miedzi i zywic. Szczegdlnie po-
lecana do todzi motorowych poruszajgcych
sie z maksymalng predkoscig do 70 weztow.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: laminat, drewno, stal
Miejsce uzycia: pod linig wody
Kolor: biaty, ciemno niebieski, czarny
Wydajnosé teoretyczna: ~10 m?/l
50um DTF

Sposéb aplikacji: pedzel, watek
Sucha na dotyk: 15 minut

Czas do wodowania: minimum 12 godziny
od zakonczenia malowania

Zalety: dzieki podwyzszonej twardo$ci jest
odporna na uszkodzenia mechaniczne

dla
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Rozciehczanie sprawia, ze zastosowanie
farby przeciwporostowej jest tatwiejsze.

Po rozcienczeniu farby, nalezy zwracaé
szczegolng uwage na wykonanie powtoki
ochronnej o odpowiedniej grubosci.
Zalecana grubos¢ powtoki farby przeciwpo-
rostowej wynosi 100um DTF.

Nie jest zalecane rozcienczanie farb prze-
ciwporostowych o wiecej niz 5% objetoscio-
wo.

0,75L SZARY 35599 0,75 L | CIEMNO NIEBIESKI | 38284
0,75 L ZIELONY 35601 0,75 L CZERWONY 38286
0,75L | CIEMNO NIEBIESKI | 35602 0,75 L CZARNY 38282
0,75 L CZERWONY 35600 2,5L | CIEMNO NIEBIESKI | 38288
0,75L CZARNY 35598 25L CZERWONY 38289
25L SZARY 35477 CZARNY

25L ZIELONY 35478

2,5L | CIEMNO NIEBIESKI | 35479

25L CZERWONY 35481

25L CZARNY

=~

Wids

0,75 L 38397
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' FARBY NAWIERZCHNIOWE

Farby i lakiery nawierzchniowe zapewniajg estetyczny i perfekcyjny wyglad todzi. Petnig funkcje zabezpieczajgca przed dziataniem wody
| atmosfery morskiej. Powierzchnia pokryta farbami poliuretanowymi jest odporniejsza na zadrapania oraz zmiany koloru pod wptywem
dziatania promieni UV. Farby i lakiery nawierzchniowe szczegdlnie polecane sg do zastosowania powyzej linii wodne;.

FARBA POLIURETANOWA 2:1
( KOLOR)

2-sktadnikowa farba nawierzchniowa o wy-
sokim potysku. Zabezpiecza powierzchnie
przed dziataniem wody, atmosfery morskiej,
zadrapaniami oraz zmiang koloru pod wpty-
wem dziatania promieniowania UV.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat (zelkot), drewno,
stal, aluminium

Miejsce uzycia: nad linig wody, opcjonalnie
pod linig wody

Kolor: biaty, kremowy, czerwony, ciemny
niebieski, niebieski, zielony, szary, czarny
Wydajnos¢ teoretyczna: 13-14 m?/l dla

40um DTF

Sposoéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Czas przydatnosci do stosowania: 3 go-
dziny

Sucha na dotyk: 6-8 godzin w temp. 20°C
Zalety: odporna na uszkodzenia mecha-
niczne powtoka o trwatym kolorze w wyso-
kim potysku

0,75L BIALY 5653
0,75L KREMOWY 5657
0,75 L CZERWONY 5656
0,75 L | CIEMNO NIEBIESKI 5655
0,75L NIEBIESKI 8162
0,75 L ZIELONY 7322
0,75L SZARY 7438
0,75L CZARNY 6262
15L BIALY 6222 / 6223
15L KREMOWY 7727 1 6223
15L CZERWONY 9957 / 6223
15 L |CIEMNO NIEBIESKI | 7779 / 6223
15L NIEBIESKI 8163 /6223
15L SZARY 7439 / 6223
15L CZARNY 7994 / 6223

ROZCIENCZALNIK DO FARB | LAKIEROW
POLIURETANOWYCH 2K

-~ 7:‘? a2~ Y 2N

Rozcienczalniki zapewniajg odpowiednie
parametry aplikacji takie jak rozlewnosc,
czas pracy i schniecia. Odpowiedni poziom
rozcienczenia pozwala na roézne metody
aplikacji: pedzel, watek, pistolet natryskowy.

W zaleznosci od sposobu aplikacji 2 K farb
nawierzchniowych nalezy uzy¢ odpowied-
niego rozcienczalnika:

* Rozcienczalnik do aplikacji pedzlem lub
watkiem

0,25 L 7115
1L 5746

* Rozcienczalnik do aplikacji natryskowej

1L 5747




' FARBY NAWIERZCHNIOWE ]

1K
EMALIA JACHTOWA

1-sktadnikowa emalia jachtowa odporna
na dziatanie promieni UV. Yacht Enamel
charakteryzuje sie doskonatg rozlewno-
Scig, duzg silg krycia, odporno$cig na pro-
mieniowanie UV i wysokim potyskiem.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: laminat, drewno, stal
Miejsce uzycia: nad linig wody, wnetrza
Kolor: biaty, kremowy, czerwony, niebie-
ski, czarny

Wydajnos¢ teoretyczna 15-16 m?/l dla 40
um DTF

Sposoéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy.

Sucha na dotyk: 3 godziny w temp. 20°C
Zalety: tatwa aplikacja oraz odpornos¢ na
warunki atmosferyczne oraz $rodowisko
morskie.

1K LAKIER JACHTOWY
(BEZBARWNY)

Bezbarwny lakier jednokomponentowy de-
dykowany drewnianym fodziom i jachtom.
1K Yacht Varnish charakteryzuje sie dosko-
natg rozlewnoscig, duzg sitg krycia, odpor-
noscig na promieniowanie UV i wysokim
potyskiem.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: drewno, farby i lakiery
Miejsce uzycia: nad linig wody, wnetrze
Wydajnos¢ teoretyczna: 12-13 m?l dla
40um DTF

Sposéb aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Sucha na dotyk: 3 godziny w temp. 20°C
Zalety: bardzo tatwy w aplikacji lakier,
umozliwiajgcy wykonanie szybkich napraw.

0,75L BIALY 38154 0,75L BEZBARWNY 38170 ‘
0,75L KREMOWY 38152
0,75L CZERWONY 38158
0,75L NIEBIESKI 38161
0,75L CZARNY 38163
125 ML BIALY 38166

Rozcienczalnik do farb i lakieréw 1K za-
pewnia odpowiednie parametry aplikacji
takie jak rozlewnosc, czas pracy i schnie-
cia. Odpowiedni poziom rozcienczenia
pozwala na rézne metody aplikacji: pe-
dzel, watek, pistolet natryskowy.

| 1L 8177




LAKIER POLIURETANOWY 2:1
(BEZBARWNY)

Bezbarwny, 2-sktadnikowy lakier nawierzch-
niowy o wysokim potysku odporny na dzia-
fanie promieni UV. Poliuretan Clear Coat
moze by¢ stosowany rowniez jako farba
gruntujgca do drewna.

Kategoria: produkcja, naprawy
Powierzchnia: drewno, farby i lakiery poliu-
retanowe

Miejsce uzycia: nad linig wody, wnetrza,
opcjonalnie pod linig wody

Wydajnos¢ teoretyczna: 12-13 m?/l dla
40um DTF

Sposob aplikacji: pedzel, watek, pistolet
natryskowy

Czas przydatnosci do stosowania: 3 go-
dziny

Sucha na dotyk: 2-3 godziny w temp. 20°C
Zalety: Lakier nie zmienia koloru podtoza,
podkreslajagc naturalne piekno drewna.

0,75L
15L

BEZBARWNY 6749

7506 / 7507

BEZBARWNY

01 TEAK OIL

TEAK OIL to jednosktadnikowy olej, ktory
chroni drewno przed wilgocig i rozwojem
plesni. OLEJ TEAKOWY przeznaczony jest
do uzywania powyzej i ponizej linii wodnej
oraz do wewnatrz. TEAK OIL moze by¢
réwniez stosowany jako ochrona: schodoéw,
balustrad, tarasu drewnianego, mebli ogro-
dowych i innych elementéw wykonanych z
naturalnego drewna.

Kategoria: naprawy, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: teak, mahogany, ipe, movin-
gui, drewno iglaste, etc.

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody, wne-
trza

Kolor: transparentny

Wydajnos¢ teoretyczna: 10-11 m?%l dla
60um DTF

Sposob aplikacji: pedzel, watek

Sucha na dotyk: 5 godzin w temp. 20°C
Catkowite utwardzenie: 3 dni w temp. 20°C
Zalety: nie wymaga dodatkowego podkita-
du. Nie zmienia koloru drewna i nie pozosta-
wia ttustej warstwy na powierzchni.

0,25L
25L

7604
7606




Utrata potysku lub rysy i otarcia na powierzchni zelkotu i lakierach nie musi wigza¢ sie z czasochtonnym malowaniem. Prosto i szybko
usuniemy te wady i od$wiezymy powierzchnie stosujgc pasty polerskie. Pasty Sea-Line mogg by¢ stosowane z dowolnym typem ma-
szyny polerskiej oraz z kazdym rodzajem gtowicy polerskiej. Nie zawierajg silikonu oraz woskow, dzieki czemu finalny efekt polerowania
jest trwaty.

S08 INDUSTRIAL FORCE CUT S07 HEAVY CUT

INDusTRIAL
FORCE cUT

Pasta polerska S08 przeznaczona jest dla
firm produkujgcych do obrébki wstepnej wy-
robow gotowych z Zelkotu oraz do produkcji
form. Najwyzsza mozliwa sita ciecia pozwa-
la usung¢ defekty powstate w wyniku prac
szlifierskich juz po papierze Sciernym o gra-
dacji P600. Pasta nie zapycha i nie skleja
wiokien aplikatora. Nie zawiera silikonu oraz
wypetniaczy woskowych.

Kategoria: produkcja
Powierzchnia: Zelkot narzedziowy, zelkot
w kolorze biatym, lakiery przemystowe.

Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna owcza, wetna ja-
gnieca, twarde gabki

Sposéb polerowania: maszyna rotacyjna,
maszyna orbitalna (dual action)

Zalety: najwyzsza mozliwa sita ciecia

1 KG
wiaderko 12884

1 KG
butelka 13173

Pasta polerska S07 o wysokiej sile ciecia
znajdzie zastosowanie w przemysle produ-
kujgcym formy lub wyroby gotowe z Zzelkotu
0 bardzo wysokiej twardosci. Usuwa nawet
najgtebsze defekty powstate w wyniku prac
szlifierskich juz po papierze P800. Pasta nie
zawiera silikonu oraz wypetniaczy wosko-
wych.

Kategoria: produkcja
Powierzchnia: zelkot narzedziowy, zelkot
wyrob gotowy, twarde lakiery przemystowe.

Sila ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna owcza, wetna ja-
gnieca, twarde gabki

Sposdb polerowania: recznie, maszyna
rotacyjna, maszyna orbitalna (dual action)
Zalety: skutecznos¢, efektywnos¢é oraz
szybkos$¢ pracy

1KG
wiaderko 11648

1KG
butelka 13172




SO5 — ONE STEP HEAVY CUT & GLOSS SO - FAST CUT & MEDIUM GLOSS
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ONE STEP
HERVY CUT
& GLOSS

805 ot

Pasta polerska S05, jest pastg typu ONE
STEP co pozwala osiggngé doskonate
efekty koncowe przy uzyciu tylko jednego
produktu. Odnawia utlenione powierzchnie,
rowniez bez koniecznosci wykonywania
prac szlifierskich. Pasta nie zawiera silikonu
oraz wypetniaczy woskowych.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: zelkot, Zzelkot narzedziowy,
twarde lakiery przemystowe, zniszczone i
mocno utwardzone powierzchnie farb i la-
kieréw poliuretanowych .

Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna owcza, wetna ja-
gnieca, gabki o duzej lub sredniej twardosci
Sposéb polerowania: recznie, maszyna
rotacyjna, maszyna orbitalna (dual action)
Zalety: stosowanie jednego produktu, szyb-
kos¢ pracy, powierzchnia w wysokim poty-
sku, dtugi ,pot life” po aplikaciji

1KG 10204

FAST CUT
&MEDIUM
GLDSS

Pasta SO jest pastg, ktorej najwiekszg za-
letg jest unikatowe ziarno o duzej sile cie-
cia, tagodnie polerujgce powierzchnie, nie
tworzgc defektéw polerskich na podtozach
o sredniej twardosci. Pasta nie zawiera sili-
konu oraz wypetniaczy woskowych.

Kategoria: produkcja
Powierzchnia: zelkot, zelkot narzedziowy
oraz $redniej twardosci lakiery przemystowe

Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna owcza, wetna ja-
gnieca, gabki o duzej lub sredniej twardosci
Sposoéb polerowania: recznie, maszyna
rotacyjna

Zalety: nie pozostawia defektow polerskich
na powierzchni, efektywnie usuwa uszko-
dzenia

1KG 11246




SOFT cUT
&610SS

Pasta polerska S1 dzieki swojej wszech-
stronnos$ci w dziataniu znajdzie zastoso-
wanie zarowno w przemysle jak i uzyciu
amatorskim. Produkt doskonaty dla firm
czarterowych, ktére w szybkim czasie, sku-
tecznie i bezpiecznie muszg przywrdcié
roznego rodzaju powierzchnig blask. Pasta
nie zawiera silikonu oraz wypetniaczy wo-
skowych.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegna-
cja

Powierzchnia: farby i lakiery poliuretano-
we, pleksi, poliweglany, zelkot (laminat)
Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna owcza, wetna ja-
gnieca, gabki polerskie o roznej twardosci
Sposéb polerowania: recznie, maszyna
rotacyjna, maszyna orbitalna (dual action)
Zalety: skuteczna oraz uniwersalna pasta
polerska, nie pozostawia defektow poler-
skich na powierzchni, fatwa w pracy.

0,5 KG 35578

ONE STEP
CuT . HIGH
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Pasta polerska S1 PREMIUM jest pastg
typu ONE STEP. Pasta bedzie idealnym
wyborem dla amatoréw, ktorzy dzieki uzyciu
tylko jednego produktu otrzymajg profesjo-
nalny efekt. Pasta nie zawiera silikonu oraz
wypetniaczy woskowych.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: farby i lakiery poliuretano-
we, zelkot (laminat)

Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna jagnieca, gabki
polerskie o roznej twardosci

Sposdb polerowania: recznie, maszyna
rotacyjna, maszyna orbitalna (dual action)
Zalety: jeden produkt, fatwa w uzyciu, sku-
teczna w dziataniu.

0,6 KG 10070
1,2 KG 10068
12 x 100G 12984

Elr;m SHINE
toLogRAM
REMOVER

Mleczko polerskie S2 znajdzie zastosowa-
nie, jako finalny produkt w procesie pole-
rowania wykonanego zaréwno przez pro-
fesjonalistow jak i amatoréw. Uzycie tego
produktu daje efekt lustrzanej powierzchni
bez hologramoéw.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: farby i lakiery poliuretano-
we, zelkot (laminat)

Sita ciecia:

Poziom potysku:

Glowica polerska: wetna jagnieca typ MM,
miekkie gabki polerskie typu FINISH
Sposéb polerowania: maszyna rotacyjna,
maszyna orbitalna (dual action)

Zalety: usuwanie holograméw, wydajnosc.

0,5 KG 35581




SYSTEM POLERSKI

S3 FINISH CLEANER 54 PROTECT WAX

FINISH
CLEANER

Preparat czyszczacy S3, ktory usunie z po-
wierzchni zanieczyszczenia atmosferyczne,
pozostatosci past polerskich, ttuste, trudne
do usuniecia plamy, stare powtoki ochronne
takie jak woski. Zastosowanie tego prepara-
tu przez firmy produkcyjne na etapie kontro-
li jako$ci polerownych powierzchni, pozwoli
unikng¢ kosztownych zwrotéw i reklamacji
produktow finalnych. Nie zawiera silikondw.

Kategoria: produkcja, ochrona i pielegna-
cja

Powierzchnia: zelkot (réwniez narzedzio-
wy), farby i lakiery 2K takze nitro oraz syn-
tetyczne, plastik, guma, szkito, lustra, etc.
Sposab aplikacji: atomizer

Zalety: skutecznos¢, efektywnosc, brak
smug

0,5L 11869

PROTECT
WAX

§4

S4 jest woskiem, ktory bardzo szybko nada-
je potysk powierzchni, podkreslajgc natural-
ng gtebie koloru. Wosk nie powoduje uszko-
dzenia elementoéw wykonanych z tworzyw
sztucznych.

Kategoria: naprawa i pielegnacja
Powierzchnia: Zelkot (réwniez narzedzio-
wy), farby i lakiery 2K takze nitro oraz synte-
tyczne, plastik, guma

Sposab aplikacji: $ciereczka z microfibry
Zalety: powierzchnia staje sie gtadka, ufa-
twiajgc sptywanie wody ogranicza mozli-
wos$C¢ przywierania zabrudzen.

0,25L 36977

Szybki wosk S5 w krotkim czasie nadaje po-
tysk i odSwieza powierzchnie zapewniajgc
natychmiastowy i spektakularny efekt. Bez
najmniejszego wysitku nawoskujesz i zabez-
pieczysz powierzchnie, wystarczy spryskac,
a nastepnie przetrze¢. Jego gtéwng zaletg
jest mozliwo$¢ naktadania na rozgrzane po-
wierzchnie oraz nie pozostawianie smug.

Kategoria: naprawa i pielegnacja
Powierzchnia: Zzelkot (réwniez narzedzio-
wy), farby i lakiery 2K, nitro oraz syntetycz-
ne, plastik, guma

Sposab aplikacji: atomizer

Zalety: wydajnos¢, tatwosc i szybkos¢ apli-
kacji, mozliwos¢ aplikacji na powierzchnie
porowate i rozgrzane

0,5L 12193




Seria specjalistycznych produktéw do odnowy, konserwacji i czyszczenia todzi i jachtéw. Kosmetyki Sea-Line® sg dostepne w matych
porecznych opakowaniach (250 ml i 500 ml), dzigki temu skuteczny produkt moze by¢ oferowany w przystepnej cenie. Niewielka pojem-

nos¢ opakowan pozwala tez unikngé ktopotliwego przechowywania pozostatosci produktow.

C1 BOTTOM CLEANER C2 CONCENTRATE CLEANER C3 SHAMPOO WITH WAX

BorTOM
CLEANER

sl

Preparat C1 jest bardzo silnym, skutecznym
w dziataniu srodkiem do mycia i czyszcze-
nia powierzchni znajdujgcych sie pod linig
wody, niezabezpieczonych farbami przeciw-
porostowymi (antyfuling).

Kategoria: ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: Zelkot (laminat), stal, mo-
sigdz, ograniczone zastosowanie na far-
bach oraz lakierach

Miejsce uzycia: pod linig wody

Sposab aplikacji: atomizer

Zalety: Formuta preparatu gwarantuje,
efekty dziatania widoczne juz po kilku minu-
tach od zastosowania

0,5L 36978

CONENTRATE
CLEANER

Koncentrat C2 to biodegradowalny preparat
do usuwania trudnych do usuniecia zabru-
dzen, ciemnych smug oraz zaciekéw.

Kategoria: ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: zelkot (laminat), farby | la-
kiery, aluminium, plandeki i tapicerka z ma-
teriatow sztucznych oraz inne powierzchnie.
Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Sposdéb aplikacji: ggbka, mop, miekka
szczotka

Zalety: C2 jest produktem biodegradowal-
nym, formula koncentratu pozwala na roz-
cienczenie go w zimnej oraz letniej wodzie,
dzieki czemu mozna stosowa¢ go w kaz-
dych warunkach oraz w dowolnym miejscu

36979
97096

0,5L
5L

SHampoO
WiTh waX

“d Cipam 8 o

Szampon C3 jest przeznaczony do codzien-
nej pielegnacji, zapobiegajgc matowaniu
powierzchni z powodu czynnikéw atmosfe-
rycznych. Wosk zawarty w szamponie nie
uszkadza elementéw wykonanych z two-
rzyw sztucznych.

Kategoria: ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: zelkot (laminat), farby i la-
kiery, pleksi

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Sposob aplikacji: gabka, mop, miekka
szczotka

Zalety: C3 doskonale usuwa zabrudzenia i
silnie nabtyszcza powierzchnie woskiem

0,25L 36980

C4 TEAK CLEANER

TEAK
CLEANER

o & Pl

Produkt C4 btyskawicznie przywraca kolor
czyszczonego drewna, nie pozostawiajgc
na powierzchni trudnych do usuniecia osa-
dow. Formuta koncentratu pozwala w prosty
sposoéb uzyskac¢ odpowiednie stezenie srod-
ka i natychmiastowe, skuteczne usuniecie
zanieczyszczen.

Kategoria: ochrona i pielegnacja
Powierzchnia: Teak, drewno egzotyczne,
drewno iglaste

Miejsce uzycia: nad i pod linig wody
Sposob aplikacji: miekka szczotka, ggbka,
mop

Zalety: Preparat nie zawiera kwasow i jest
bezpieczny dla mas klejgcych i uszczelnia-

jacych.

0,25L 36981




Gtowica polerska przeznaczona do polerowania zelkotow, zelkotéw narzedziowych
oraz farb i lakierow PU.
Gtowica wykonana w 100% z naturalnej wetny owcze;.

GLOWICA POLERSKA WEENA OWCZA

JEDNOSTRONNA | 2200 mm BIALA 36613
DWUSTRONNA 2 220 mm BIALA 36614
KULA POLERSKA | 280 mm BIALY 36619

Sita ciecia:

Gtowica polerska przeznaczona do polerowania zelkotéw, zelkotéw narzedziowych,
farb i lakieréw oraz plexi i poliweglandw.
Gtowica wykonana w 100% z naturalnej weiny jagniece;.

GLOWICA POLERSKA WELNA JAGNIECA
TYP ,MM”

o 80 mm BIALY 37468
2 150 mm BIALY 37466
2 180 mm BIALY 37467

\ siaciecia:  [ININEN | | | | [

Gtlowica polerska o zwiekszonej sile ciecia, przeznaczona do polerowania zelkotow,
zelkotéw narzedziowych, farb i lakieréw oraz plexi i poliweglandw.
Gtowica wykonana w 100% z naturalnej wetny jagniece;.

GLOWICA POLERSKA WEENA JAGNIECA
TYP D"

2 150 mm ZOLTA 35556

2 180 mm ZOLTA 35555
Sita ciecia: .......DDD

GABKA POLERSKA
., MOCOWANA NA GWINT M14” 2 150 mm BIALA 3376

2 150 mm ROZOWA 3377

2 150 mm ZOLTA 3378

2 150 mm CZARNA 3379
Sita ciecia:
BIALA HEEEEEEEN
rezowa  HINEEN | |
20LTA HEENE | | | | |
ZUSE | EEEEEEEe




AKCESORIA POLERSKIE

GABKA POLERSKA

2 150 mm BIALA 3384
R 2 150 mm ROZOWA 3385
2 150 mm ZOLTA 3386
2 150 mm CZARNA 3387
SILA CIECIA:
BIALA
ROZOWA
ZOLTA
CZARNA
MOCOWANIE GtOWIC POLERSKICH
TYP ROZMIAR| REKOMENDOWY KOD
MOCOWANIA ROZMIAR GLOWICY
UNIWERSALNA | 5 120 mm| 2 130 mm, @ 150 mm | 35879
mocowanie Z
ey | 8150 mm| 2 180 mm, 8 200 mm | 35880
SOFT
przeznaczone do
polerowania | g 120 mm| g 130 mm, ¢ 150 mm | 35881
powierzchni z duza
iloscig przettoczen
do szlifierki 2 50 mm @ 80 mm 36615
do wiertarki 2 50 mm 2 80 mm 36616

UNIWERSALNA SCIERECZKA Z MICROFIBRY w kolorze niebieskim, rozmiar 40x40 cm
| 35249

FARTUCH POLERSKI Z MICROFIBRY
35564

Lampa inspekcyjna przeznaczona do zastosowania w procesie kontroli jakosci
powierzchni, nie tylko w profesjonalnych zaktadach produkcyjnych.

| 38048




Preparat polecany do odttuszczenia, usuwania woskow oraz soli z powierzchni przed ma-
lowaniem.
Powierzchnia: zelkot, farby i lakiery, plastik oraz metal

ZMYWACZ

=
=—

—

1L 3990
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PROSZEK ANTYPOSLIZGOWY

Dodatek do poliuretanowych lakieréw nawierzchniowych.
Opakowanie przeznaczone dla puszki 0,75 L farby lub lakieru.

OPAKOWANIE

5474
206

Szczegolnie polecany do farb nawierzchniowych. Specjalistyczny pedzel do lakieréw i
emalii poliuretanowych oraz zelkotéw. Komputerowo formowane witékno KONEX o dtugo-
$ci 51mm o odpowiedniej twardosci w potgczeniu z najwyzszej jakosci farbami nawierzch-
niowymi gwarantuje uzyskanie odpowiedniej rozlewnosci materiatow lakierniczych. Ideal-
na grubo$¢ pedzla (8 mm) utatwia aplikacje odpowiedniej ilosci materiatow lakierniczych
dla 1 warstwy powtoki.

30 mm 38804
50 mm 36823 KRZYWAK
70 mm 38513 30 mm 38805

To idealne narzedzie do aplikacji podktadéw epoksydowych oraz antyfoulingu. Dostepny
jest w szerokosciach 30 mm, 50 mm i 70 mm. Pedzel moze by¢ réwniez stosowany do
4 aplikacji lakierow i emalii poliuretanowych. Mieszanina wtosia z naturalnej szczeciny z
wiéknami temperowanymi PET (50/50%), uzyskujgc potaczenie odpowiedniej chtonnosci
P materiatu i tatwej aplikacji odpowiednich grubosci warstw powtok lakierniczych. Konstruk-
& cja ocynkowanej skuwki w potgczeniu z odpornym na rozcienczalniki klejem zapobiega
utracie wioséw.

PEDZEL SEA-LINE®

&
‘,

30 mm 36820
50 mm 38821
70 mm 38822

N =AM A TS T W] Wykonany z naturainego materiatu owczego (100%) o runie dtugosci 4mm to perfekcyjne
narzedzie do aplikacji lakierow i emalii poliuretanowych, podktadéw epoksydowych oraz
antyfoulingu. Jednostronne obte wykonczenie z unikatowym zgrzanym szwem pozwala
operowaé w trudnych i niedostepnych miejscach. Watek o szerokosci 150mm i grubosci
35mm to idealne narzedzie do aplikacji farb na duzych powierzchniach jak burty oraz dno. .

WALEK
100 x 25 mm 36824
150 x 35 mm 36826
UCHWYT
100 mm 36827
150 mm 36828




KUWETA LAKIERNICZA SEA-LINE®

| 24x32cm 36829

KUBEK Z PODZIALKA

=y

Utatwiajg dozowanie materiatu lakierniczego.
Nadrukowany na kubku schemat proporcji utatwia doktadne i bezbtedne odmierzanie farb
dwukomponentowych i rozcienczalnikow.

KUBEK
450 mL 38021
650 mL 38022
1300 mL 38023
2240 mL 38024

W zestawie do kubkdw mozna uzy¢ przykrywki.

POKRYWKA
450 mL 34986
650 mL 34987
1300 mL 34989
2240 mL 34990

SILVER TAPE — UNIWERSALNA

Mocna tasma uniwersalnego zastosowania o szer. 50 mm i dlugo$ci 25 m, z przeznacze-
niem do metalu, plastiku, gumy, wodoodporna, w kolorze srebrnym.

25 mm x 50 m 2931




TASMA LAKIERNICZA Zapewnia doskonatg przyczepnosci zarowno do tworzywa sztucznego (zelkot), powtok
lakierniczych oraz metalu. Odpowiednia do napraw przy temperaturze nieprzekraczajacej
80°C.

Nosnik: zotty ,ptasko krepowany papier.

Klej: kauczuk naturalny, grubos¢: 0,12 mm.

19 mm x 50 m 3530

25mm x50 m 3531

30 mm x 50 m 3532

38 mm x50 m 3533

50 mm x 50 m 3534
MASTER - WODOODPORNA TASMA LAKIERNICZA
| 25mmx50m 2931

SITKA LAKIERNICZE PAPIEROWE Sitko lakiernicze jest niezbednym elementem kazdego procesu lakierniczego.
JEDNORAZOWEGO UZYTKU Pozwala ono na wyeliminowanie zanieczyszczen z lakieru lub farby.

115 gm 31983
190 qm 3493
KLOCEK SZLIFIERSKI Z PIANKI Piankowy klocek szlifierski wykonany z czterech rodzajow materiatéw. Bardzo lekki,
jednoczesnie posiadajgcy wysoka sztywnos¢ wewnetrzng i wiekszg wytrzymatose.
140 x 75 mm 33608

100 x 75 mm 33609

"




Folia ochronna PE-HD, niezbedna podczas prac lakierniczych.
Zapewnia ochrone przed farbg, kurzem i wilgocia.

FOLIA OCHRONNA

4 x 5 m UNIVERSAL 35703
4x5m 0,007 mm 31981

CZYSCIWO CELULOZOWE Czysciwo celulozowe o mocne;j strukturze, przeciwdziatajgcej rozdzieraniu sie papieru

nawet podczas czyszczenia nierdwnych i ostrych powierzchni.
Miekki papier o wysokiej chtonnos$¢ i niskim pyleniu.

| 208m 30360

$CIERECZKI ANTYSTATYCZNE Sciereczki antystatyczne, pytochtonne, do zbierania kurzu i zanieczyszczen z powierzchni

przeznaczonej do lakierowania.
Przechowywac w zamknietym opakowaniu.
Nie stosowac na gorgce powierzchnie.

| 10sztuk | 40x80cm | 33842
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EPOKSYDOWA - 100:50 | 100:44 — : 7 h |transparentny | —
NEW V|VIV|IV|V]V]| pedzel min. 0,9 KG 8508
5KG | 8506/8507
ZYWICA watek / 10 45 0,25 KG 2392
PoLIESTROWA | V V| V|V | V|V pedzel - 100:4 | 100:2+4 — min. | min. | bursztynowy TKG 2480
A 2
SZPACHLOWKA 60m= 1 . 075L 12202
EPOKSYDOWA | \/ | v | v | v | v | V |szpachelka| — 1:1 100:100 (1 min 20 h biaty
LIGHTWEIGHT 200pm) : 75L [12288/12289
SZPACHLOWKA 32m? | 4o en 0,75 KG 12200
EPOKSYDOWA |V | V| V|V | V | V |szpachelka| — 2:1 100:50 v min. 15h Jasny
UNIWERSALNA 200pm) szary 7,5KG [12286/12287
SZPACHLOWKA 3.7 m? .
: 0,75 KG 12204
EPOKSYDOWA |\ | v | v | v | v | V |szpachelka| — | 21 | 100:50 | (1 0| 46 h oy
Zs\év}{(:LAKNNYEI\'/\I/I 200um) 7,5KG |12290/12291
2KG 4952
SZPACHLOWKA 20m? | o 10 30440
POLIESTROWA | V | V| V[V | X | V |szpachelka| — - |100:2+3 2gokg/ min. | min. z6tty 5KG 4600
FORMIERSKA Hm) 25 KG 4601
SZPACHLOWKA ,
POLIESTROWA e . 0,25 KG 12011
UNIWERSALNA | V | V| V|V | X | V |szpachelka| — - 100:2+3 | (1kg/ min min biaty
o obnizonej 200pm) ) ) 1KG 12012
zawartosci styrenu
SZPACHLOWKA
Pé)\l;\I/E?)LI'?\j(I)EV“\/{A 3,5m? 4+7 | 20430 0,25 KG 12014
VvIVv|Iv|Iv ]| x| V|szacheka| — - 100:2 (1kg/ : . biaty
SZKLANYM 200ym) | Min. | min. 1KG 12020
o obnizonej
zawartosci styrenu
NATRYSKOWA : 3,0 m? . - 1KG 9071
SZPACHLOWKA | V | V [ V |V |0 | Vv [PROel 1o 109, 1003 | 1002 | (tkgr | 20 | 34 | Jasno
POLIESTROWA yskowy 135pm) | M- Y 10 KG 7504
RAL 9010
czysta biel 01 0.25KG 11203
zimna biel 02 | 0,25 KG 13974
SZPACHLOWKA ciepta biel 03 | 0,25 KG 13971
- 6+7 0 .
ZELKOTOWA | v | X | X | X | X | V |szpachelka| — - | 1002 | - | S| 4h |koSEsloniowal o5 kG | 13970
“DRY FAST” :
RAL900T | 025 KG | 11296
kremowy 05
jasny szary 06 | 0,25 KG 13972
ciemny
nobioaki | 025 KG 13973
SZPACHLOWKA (RAtf_ias%on 0,25 KG 12022
ZELKOTOWA . :
DRy EAST" | V | X | X | X | X | V |szpachelka| — - |100:2¢3| — gr;i:f' 4h [ omowy |025KG | 12021
BEZ STYRENU ’ (RAL9010) |
V - zalecane X - niezalecane O - opcjonalnie
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0,75L 5077
watek / 5:25% 10 biaty 30L 8388
PODKLAD pedzel + 50L | 6093/6095
EPOKSYDOWY 11 m? 3 7 150L | 6092/6096
V| O|OlV |V |V 5:1 100:12 2h + i :
|_|GHT5P_1R|MER pistolet. | L ih dni 0,75L 9200
' natry- e 60 um) szary | 30L 9199
skowy 150L | 1312/6096
PODKLAD watek / 0:5% 6
EPOKSYDOWY pedzel o + " 10 ; 0,75L 5075
HS 3:2 V|{O|X|X|V]V [pistolet _ 32 | 10048 | 7m? . + dni | 5227
ANTYOSMO- natry- nie (@L | mnofoqop 75L | 5145/4211
TYCZNY skowy zalecane 150 um)
PODKLAD watek /| 5550, 1 )
pedzel + czer
EPOKSYDOWY , wony | 075L 5076
21 O|V|V|X |V ]|V [pistolet 41 | 100:15 | 12m 2h | 5h 7 lienk
ANTYKOROZYJ- natry- | 5+50% (L dni. [enko 751 | 51455147
NY skowy 60 pm) W)
watek / 4o
1« pedzel | 0719% ~7m? 075L | 38172
UNIVERSAL | v | V| XIVv]|V]V tolet _ _ (L - 1h | — |szary |~
YACHTPRIMER natry- 0+20% 65 um) 25L 38174
skowy

V - zalecane X - niezalecane O - opcjonalnie




FARBY PRZECIWPOROSTOWE
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[a]
N
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N | |3
s P o
5 |8 |o
= > o ¥ (<,t)
e} [a) E w 8 > N
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z| 4|l =127 X O < T 25| o >
PRoDUCT | 21215181812 7| § | 2 |8 |25 3 |&£| 8
S h| 2| alalz < X = » =9 ¥ o <
szary | O75L| 35599
. 25L 35477
SAMO- . 0,75L| 35602
- granatowy (—
POLERUJACA watek / 9m? 25L 35479
FARBA VI IV|X|V]|V]|X dyel | Max5% 1h | 12h
PRZECIW- Pe (L czerwony | 075 L | 35600
POROSTOWA 50 pm) 25L 35481
0,75L| 35598
czarny
25L 35480
0,75L| 38284
granatowy
TWARDA 10 m2 25L 38288
FARBA watek / o 15 0‘75 L 38286
PRZECIW- V|V|X|V|[V]|X|pedzel [max5%| .. min. | 12h |czerwony
POROSTOWA ( 25L | 38289
50 pm) 0,75L| 38282
czarny
25L 38287

V - zalecane X - niezalecane O - opcjonalnie




LAKIERY NAWIERZCHNIOWE
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PRODUKT A= 5 E: E: § (l\)l % g 2 6 = 9 51: )
—
Z|&|2lx|lo|< T o} g | z NS i o) & o
Jdjlow|<|ao|a|zZz < x o < (&) %) a 2 () X
biaty 0,75L 5653
15L 6222 /6223
kremowy 0,75L 5657
15L 7727 /6223
0,75L 5656
= czerwony
walek / 150/ 25 15L | 9957 /6223
(4]
pedzel 13+ 14 0,75L 5655
FARBA m? granatoW e 7779/ 6223
POLIURETANOWA| V | V| V|V [ O | V 21 3h |le=sh| 7
2:1 pisto|et 45 + 55 (1 L dni niebieski 0‘75 S 8162
KOLOR hatry- % 40 pm) 15L | 8163/6223
skowy Zielony 0,75L 7322
15L X
0,75L 7438
szary
15L 7439 /6223
0,75L 6262
czarny
15L 7994 /6223
walek | 15 biaty 125 mi 38166
bedvel 10 % . 075L 38154
1K EMALIA 16 m kremowy | 0,75 L 38152
V| O \ - - 3h - :
JACHTOWA | Vv V| X et aL czerwony| 0,75 L 38158
natry- 10 % 40 pm) granatowy| 0,75L 38161
skowy czarny | 0,75L 38163
Funkcja
gruntujgca
walek / | 19%20%
pedzel Funkcja
nawierzch-
niowa 12+13
LAKIER 0+5% m?2 0,75L 6749
POLIURETANOWY| O O| O V| O | V Funkcja 21 3h 2+3h| 7 |bezbarw-
21 gruntujaca (L dni| ny 15L | 7506 /7507
CLEAR COAT pistolet | ~15:20% 40 pm)
gsct)rv)\//- Funkcja
Y | nawierzch-
niowa
0+20%
walek / 12 +13
1K pedzel / 0 m?2
LAKIER O| O| O| V| X| V |pistolet 40*0/ - - 3h | — |bezbarw-| 0,75L 38170
JACHTOWY natry- o (1L ny
skowy 40 pm)
O1 TEAK OIL
walek / . 10+11 bezbarw- | 250 ml 7604
X| X[ X|V]|V]|V pedzel nie - 2 - 5h 3 ny
(1L dni 25L 7606
60 pm)

V - zalecane X - niezalecane O - opcjonalnie




SYSTEM POLERSKI
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PRODUKT il el A NIZ o e 4 2 < 8
NINIE| B ]S O (@) N < (¢ ¥
wetna owcza 1KG | 12884
S08 L 800 ;
HEAVYCUT |V | V| o103 |mnimum | qo |weina bialy  [Maderko
P60 | qgp |lagnieca 1KG | 13173
twarde gabki butelka
wetna owcza 1KG
S07 FAST vivlioliol e minimum sdoo welna bialy  |wiaderko| '1O%®
HEAVY CUT P800 | " |jagnieca 1KG | 43172
twarde gabki butelka
wetna owcza
. 800 |welna
S0 VIRY Moo | do | jagnieca biaty 1kg | 10204
FASTCUT& | V 8| 6] P800~ | 455 | gabkio sred-
MEDIUM GLOSS P1200 niej i duzej
twardosci
wetna owcza
. 800 |wetna
NE STEP minimum . . .
S05 l?EAV\S( vIiv|iv]els| pso- do Jag&gca' . biaty 1kg 10204
180 |ggbki o $red-
CUT & GLOSS P1200 niej i duzej
twardosci
- 800 wetna
minimum jagnieca
SOFTCUT& |V | V| V|6 |8 | b0 1d800 gabki réznej | turkusowy | 500g | 5578
GLOSS twardosci
ONE STEP V| V|V|8 |9 | Psoo~ do |lagnieca biat
CUT & HIGH P1200 180 gabki rc')Znej Yy 1,2 kg 10068
GLOSS twardosci 12x100g| 12984
S2
800
EXTRA SHINE i wetna
HOLLOGRAM | X | V| V|2 [10 mF'%'(%“Om do | jagnieca turkusowy | 500g | 5581
S3
FINISHCLEANER| V | V| V| — | — — - éc_ierepzka z | transparen-| 500 ml | 11869
SHINE CONTROL microfibry tny
S4 | B -~ Sciereczka z |transparen- | 250 ml | 6977
PROTECTWAX | X |V |V microfibry tny
s atomizer oraz
_ _ o Sciereczka z |transparen- | 500 ml | 12193
Quickwax | X |V |V microfibry tny
miegkkie gabki
polerskie

V - zalecane X - niezalecane O - opcjonalnie




KROK PO KROKU
“Systemy malarskie Sea-Line”




SYSTEM NA LAMINAT (ZELKOT) — FARBY 2K

SYSTEM NAPRAWY OSMOZY NA JACHTACH Z LAMINATU — FARBY 2K

SYSTEM LEKKI

POD LINIA WODY

(system nalezy aplikowaé minimum 5 cm powyzej rzeczywistej linii wody)

Produkt ilos¢ zalecane rozcienczenie gé?r?opsrrcziy' c;als _do_natoZ?nia .
warstw do uzyoia olejne) warstwy Produkt ilos¢ zalecane rozcienczenie czas przy- czas do natozenia
20°C Min. Max. warstw datnosci kolejnej warstwy
do uzycia . M
NAD LINIA WODY 20°C Min. ax.
Farba poliu- . Rozcienczalnik do podktadow . Podktad N Rozcienczalnik do podktadéw .
retanowa 12 epoksydowych 2K: ) 3h 30 min. 7z2h Epoksydowy 1=2 epoksydowych 2K: Zh 4h 5 dni
2:1 pefzeu"g@gé?;zf’ % Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25%
natrysk: 4o+ ° 5:1 * natrysk: 5 + 50%
POD LINIA WODY Szpachlowki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci.
Podktad Rozcienczalnik do podktadéw epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachléwke:
epoksydowy 1+2 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni 1.mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania
Lightprimer « pedzel /watek: 5 + 25% 2.duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze
51 * natrysk: 5 + 50% wiasciwym
Farba Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby 3. glebokie wypetnienia — szpachldwka epoksydowa z wiknem
przeciwpo- przeciwporostowej (antifouling) samo polerujgcej lub twardej. 2+4
rostowa o) Podktad (zalecana . .
cénﬁgci'- nie zalecane - czas do wodowania Epoksydowy | “}ac7na Nie zalecane 45 min. 8h 72h
na grubos¢ Hs 3:2 grubosé
warstw 100 12n |6 miesi Antyosmo- é/\z)aorstw
miesiecy tyczny um
pm DTF) oTH)
Podktad Rozcienczalnik do podktadow )
SYSTEM ANTYOSMOTYCZNY — FARBY 2K Epoksydowy 1 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni
Lightprimer * pedzel /watek: 5+25%
5:1 * natrysk: 5+50%
POD LINIA WODY
(system nalezy aplikowa¢ minimum 5 cm powyzej rzeczywistej linii wody) Farba Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby
: ~ przeciwporostowej (antifouling) samo polerujgcej lub twardej.
— zas przy- — przeciwporo:
Produkt ilos¢ zalecane rozcienczenie datnogci czas do nalozenia stowa
warstw oscl kolejnej warstwy 1+3 czas do wodowania
gSGL(A:ZyCIa Min Max (zalecana
Podktad Rozcienczalnik do podkiads . : g*ﬁfggs?"é nie zalecane _
odkta ) ozcienczalnik do podktadow _ 12h 6 miesiecy
Epoksydowy 1+2  |epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni warstw
Lightprimer * pedzel / watek: 5 + 25% 10DQI'IE;“
5:1 * natrysk: 5 + 50%
Szpachlowki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci.
Epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachlowke:
1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania
2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze
wiasciwym
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z widknem
Podktad | 2+4 (zale-
Epoksydowy | cana tacz- . .
HS 3:2 na grubosé Nie zalecane 45 min. 8h 72h
Antyosmo- | warstw 300
tyczny um DTF)
Podkiad Rozdiericzalnik do podkiadow SYSTEM NA LAMINAT (ZELKOT) - FARBY 1K
epoksydowy 1 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni
Lightprimer *pedzel /watek: 5+25% L L X czas do natozenia
e wnatrysk: 5-50% Produkt wllaorztcw zalecane rozcienczenie Kolejne] warstwy
Min. Petna
Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby wodoodpornosé
Farba przeciwporostowej (antifouling) samo polerujgcej lub twardej.
przeciwporo- 4. 3 (zale- czas do wodowania NAD LINIA WODY
stowa cana tacz- .
na grubosé nie zalecane - Szpachléwki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci.
warstw 100 12h 6 miesiecy epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachlowke:
um DTF) 1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas
utwardzania
2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim cigzarze
wiasciwym
3. gtebokie wypetnienia — szpachlowka epoksydowa z wiéknem
LS 1+5 Rozcienczalnik do produktow 1K:
Universalny | (w zaleznosci | « pedzel /watek: 0+10% 5h 16h
Podktad od zastoso- |« patrysk: 0+20%
Jchtowy wania) TysK: o
1K . R Aczalnik do produktéw 1K:
’ 1+2 ozcienczalnik do produktow 1K:
Jggpfﬁl)ﬁa « pedzel /watek: 10% 16h 10h
« natrysk: 10%
POD LINIA WODY
Szpachlowki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci.
epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachléwke:
1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas
utwardzania
2. duze powierzchnie — szpachlowka epoksydowa lekka o niskim cigzarze
wiasciwym
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z wiéknem
1K 1+5 Rozcienczalnik do produktéw 1K:
Universalny | (w zaleznosci | « pedzel /watek: 0+10% 5h 16 h
Podktad od zastoso- | . natrysk: 0+20%
Jchtowy wania) : °

Farba przeciw-
porostowa

Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby
przeciwporostowej (antifouling) samo polerujacej lub twarde;j.

1+3
(zalecana czas do wodowania

nie zalecane

faczna
grubosc
warstw 100
um DTF)

12h 6 miesiecy




SYSTEM NA LAMINAT (ZELKOT) — FARBY 2K SYSTEM NA STAL ORAZ ALIUMINIM - FARBY 2K

czas )
STANDARDOWY SYSTEM - REKOMENDOWANY Produkt ilogé zalecane rozcieficzenie przydatno- czas do natozenia
Produkt ilos¢ zalecane rozcienczenie czas czas do natoZenia warstw sci do kolejnej warstwy
warstw przydatnosci kolejnej warstwy ;S}:’éla Min. Max.
do uzycia Min. Max.
NAD LINIA WODY
NAD LINIA WODY o
Podkiad ) Rozcienczalnik do podktadow Podklad | 36 cana | Rozcierczalnik do podktadéw 2h 4h 5 dni
Epoksydowy 1+2 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni Epoksydowy | “}aczna | epoksydowych 2K:
Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25% 4:1 grubos¢ | pedzel / watek 5% + 25%
i of = 0,
5:1 « natrysk: 5 + 50% Antykorozyjny &%Sﬁm natrysk 5% + 50%
DTF)

Szpachlowki Szpachlowke naktadamy w razie koniecznosci.

epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachlowke:

1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas
utwardzania

2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim cigzarze

Szpachléwki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci. Dobieramy odpowiednig szpachlowke:
Epoksydowe | 1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania

2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze wtasciwym
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z wiéknem

wiasciwym
3. glebokie wypetnienia — szpachlowka epoksydowa z widknem Podktad 1+2 | Rozcienczalnik do podktadow 2h 4h 5 dni
Epoksydowy epoksydowych 2K:
Podktad 12 Rozcienczalnik do podktadéw 2h 4h . Lightprimer « pedzel /watek: 5 + 25%
Epoksydowy epoksydowych 2K: 5 dni 5:1 * natrysk: 5 + 50%
Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25% . : N
51 - natrysk: 5 + 50% Farba 2+3 |Rozoienczalnik doPU: 3h 30 min. 72h
poliuretanowa « pedzel / watek: 5 + 25%
Farba poliure- N Rozcienczalnik do PU . 2:1 « natrysk: 45 + 55%
tanowa 2%3 1, pedzel /watek: 5 + 25% 3h 30 min. 72h
21 * natrysk: 45 + 55%
POD LINIA WODY
2+3 - ) . .
Podktad (zalecana Rozcienczalnik do podktadéw 2h 4h 5 dni
Epoksydowy taczna epoksydowych 2K:
POD LINIA WODY 4:1 grubosé | pedzel / watek 5% + 25%
Antyk j warstw k 5% + 509
Podkfad 1+o | Rozcienczalnik do podiiadow _ ntykorozyiny | S | " 5% = 50%
Epoksydowy i epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni DTF)
Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25%
5:1 * natrysk: 5 + 50% Szpachlowki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci. Dobieramy odpowiednig szpachlowke:
Epoksydowe | 1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania
Szpachldwki Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci. 2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze wtasciwym

epoksydowe Dobieramy odpowiednig szpachlowke: 3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z wioknem

1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas

utwardzania e i 4
2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim cigzarze Epiigt/lda;wy 1+2 Ssg;;zgjﬂt g}z:podktadow 2h 4 h 5 dni
wiasciwym . . . Lightprimer * pedzel /walek: 5 + 25%
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z widknem 51 « natrysk: 5 + 50%

Podktad 2+4 Rozkcier;czalni:g;.podkiadéw Farba przeciw- Powyzszy system moze byé pokryty dowolnym rodzajem farby
Epoksydowy |(zalecana | epoksydowych 2K: = 2h 4h 5 dni porostowa przeciwporostowej (antifouling) samo polerujacej lub twardej.
Lightprimer taczna | * pedzel / watek: 5 + 25%

o | . 2 B(Y
5:1 grubos_c natrysk: 5 + 50% 1+3 nie zalecane - czas do wodowania
wszystkich (zalecana
warstw
faczna
240 pm grubosé 12h 6 miesiecy
DTF) warstw
Farba przeciw- Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby 100 pm
porostowa przeciwporostowej (antifouling) samo polerujgcej lub twardej. DTF)
1+3 ) czas do wodowania
(zalecana nie zalecane -
taczna 12h 6 miesigcy
grubosc
warstw
100 pm
DTF)
PAMIETAJ:

+ Wta$ciwe przygotowanie powierzchni jest warunkiem dobrej aplikacji
produktow.

+ Kazda powierzchnia musi by¢ oczyszczona, odttuszczona i sucha.

Uzyj Sea - Line® Cleaner.

* Produktéw epoksydowych nalezy uzywa¢ w temperaturze otoczenia wyzszej
niz 10°C.

* Produkty epoksydowe wymagajq zachowania doktadnych proporcji mieszania.

+ Kazdy produkt przed uzyciem nalezy dobrze wymieszaé.

* Nalezy uzywac rozcieficzalnikéw tylko polecanych przez producenta.

+ Szpachléwki epoksydowe sg jedynymi masami rekomendowanymi do uzycia
pod linig wody.

+ System pod linie wody nalezy aplikowaé 5 cm ponad rzeczywista linig wody.

+ Podkfady nie wymagajg szlifowania w przypadku zachowania odstepu czasu
pomiedzy aplikacjg kolejnych warstw.

+ Schematy uzycia produktéw Sea - Line® nie zwalniajg z koniecznosci
zapoznania sie z kartami technicznymi (TDS) oraz kartami charakterystyki
(MSDS).

« Karty polecanych produktow znajdujg si¢ na stronie internetowej
www.sea-line.eu




SYSTEM NAKIL — FA

RBY 2K

SYSTEM NA DREWNO - FARBY 2K

czas Seni czas do natozenia
ilogé alecane rozcienczenie «; | 6Zas do nalozenia ilog¢ zalecane rozcieficzenie czas inei
Frodud warstw : o z(r)zﬁjé?;sm kolejnej warstwy Produidt warstw przydatnosci kolejnej warstwy
do uzyci
20°C Min. Max. 200 Min. Max.
POD LINIA WODY OPCJAI
Podkiad 1+2 | Rozcienczalnik do podktadow 2h 4h 5 dni NAD LINIA WODY
Epoksydowy (zlalecana epoksydowych 2K:
4:1 gﬁfggéaé - pedzel /watek: 5 + 25% Podktad Rozcienczalnik do podktadow
Antykorozyjny | Jarstw | natrysk: 5 + 50% Epoksydowy | 1+2 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni
120 um Lightprimer « pedzel /watek: 5 + 25%
DTF) 5:1 « natrysk: 5 + 50%
Szpachléwki  |Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci. Szpachlowki | Szpachlowke naktadamy w razie koniecznosci.
epoksydowe  |Dobieramy odpowiednig szpachlowke: epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachlowke: ‘ ) )
1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania 1. ma'le ubytki — szpachlowka BPOKSVdOWE uniwersalna - szybki czaslutwardzanla
2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze 2. duze powierzchnie — szpachlowka epoksydowa lekka o niskim cigzarze
wiasciwym wiasciwym o ) )
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z wioknem 3. glebokie wypetnienia — szpachlowka epoksydowa z widknem
Podktad 2+3 Podkiad Rozcienczalnik do podktadow
Epoksydowy (zalecana Nie zalecane 45 min. 8h 72h Epoksydowy 1 epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni
HS 3:2 *acgﬂ?, Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25%
: rubos¢ B
Antyosmo- Q\J/varstw 5:1 « natrysk: 5 + 50%
tyczny 450 ym F ; . Rozcienczalnik PU f
arba poliu- 2+3 3h 30 min. 72h
DTF) et bo « pedzel / walek: 15% - 25%
« natrysk: 45% - 55%
Podktad Rozcienczalnik do podktadéw v ’ ’
Epoksydowy 1+2 | epoksydowych 2K: 2h 4h 5dni OPCJAII
Lightprimer - pedzel /watek: 5+25%
gﬂd';bd oo « natrysk: 5+50% NAD LINIA WODY
odktad Epok-
sydowy 4:1 Lakier Poliu- . Rozcierczalnik PU )
Antykorozyjny retanowy 2+3 - pedzel / walek: 15% - 20% 3h 30 min. 72h
2:1 funkcja | * natrysk: 15% - 20%
Clear Coat gruntujaca
Farba przeciw- Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby
orostowa i j ifouli jacej j ; ;
p przeciwporostowej (antifouling) samo polerujacej lub twardej. Latk,er Poliu-| 5.4 Rozciefczalnik PU . - o
+ i retanowy « pedzel / watek: 0% - 5% :
1+3 i czas do wodowania . pedzel / waiek: U o
(zalecana nie zalecane - (2:|‘1 Cont f#anvb%a « natrysk: 0% - 5%
- . ear Coa -
g;?ucgg:c' 6~12h |6 miesigcy rzchniowa
150 m POD LINIA WODY
bTh) Podktad R Aczalnik d dktado
odkta ) ozcienczalnik do podktadéw .
Epoksydowy 1+3 epoksydowych 2K: 2h 4h 5dni
Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25%
5:1 * natrysk: 5 + 50%
Szpachlowki | Szpachléwke naktadamy w razie koniecznosci.
epoksydowe | Dobieramy odpowiednig szpachlowke:
1. mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna - szybki czas utwardzania
2. duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka o niskim ciezarze
wiasciwym
3. gtebokie wypetnienia — szpachléwka epoksydowa z wiéknem
Podktad Rozcienczalnik do podktadéw X
Epoksydowy| 1+2 |epoksydowych 2K: 2h 4h 5 dni
Lightprimer « pedzel / watek: 5 + 25%
5:1 * natrysk: 5 + 50%
Farba Powyzszy system moze by¢ pokryty dowolnym rodzajem farby
przeciw- przeciwporostowej (antifouling) samo polerujgcej lub twarde;j.
porostowa
1-3 * Verdiinnung wird nicht - czas do wodowania
empfohlen
12h 6 miesiecy
SYSTEM NADREWNO - FARBY 1K
(WYLACZNIE NAD LINIA WODY)
o o . czas do natozenia
Produkt ilos¢ zalecane rozcienczenie kolejnej warstwy
warstw
Min. Max.
OPCJAI
1K 1+2 Rozgier’;(;zal;‘lil; d100pr3d0l.(|;déw 1K 16 h 24 h
Yacht . * pedzel /watek: 10 + 40%
! funkcja . . =409
Varnish gruntujaca natrysk: 10 + 40%
1K 1+3 Rozgief;c/zal;’ut d(;) pq%cf;kléw 1K 16 h 24 h
. zel /watek: 0 +
JYacht funkcja | . ggtrysk' 0:10%
Varnish nawierzch- '
niowa
OPCJAII
1K 1+2 Rozcienczalnik do produktow 1K 16 h 24 h
Yacht funkeia « pedzel /watek: 10 + 40%
. unkcj . 10 = 409
Varnish gruntujaca natrysk: 10 + 40%
1K 1+2 Rozcienczalnik do produktow 1K 16 h 10h
Yacht * pedzel /watek: 0 + 10%
funkcja « natrysk: 0 + 10%
Enamel nawierzch- '
niowa







PODSTAWY WYKONYWANIA PRAC SZKUTNICZYCH

W poradniku Sea-Line proponujemy Panstwu schematy napraw i pielegnacji todzi. Przy kazdym z przedstawionych roz-
wigzan warto pamieta¢ o warunkach w jakich nalezy przeprowadza¢ remont, o sposobie przygotowania powierzchni, a
takze o tym jak przechowywac i przygotowac produkty.

1. WARUNKI APLIKACJI

Miejsce pracy: jesli wykonujesz prace w pomieszczeniach zamknietych zadbaj o odpowiednig wentylacje i przewiew-
nos¢ pomieszczenia. Kiedy prace wykonywane sg na zewnatrz, unikaj bezposredniego nastonecznienia powierzchni na
ktorych pracujesz.

Temperatura: Idealng temperaturg do prac jest przedziat 18 - 23°C. Aplikacja w niskich temperaturach powoduje znacz-
ne wydtuzenie sie czasu utwardzania. Dla wiekszosci materiatdw szkutniczych minimalna temperatura to 10°C. Spadek
temperatury ponizej 5°C podczas aplikacji lub podczas utwardzania sie natozonych farb czy szpachli, moze spowodowac
nieprawidtowy lub nawet catkowity brak utwardzenia sie produktu. Z kolei znacznie wyzsze temperatury otoczenia moga
powodowaé powstawanie wad oraz defektéw powierzchni.

Wilgotnos¢: maksymalna wilgotnos$¢ powietrza nie powinna by¢ wyzsza niz 75%. Kategorycznie nalezy unika¢ opadow
deszczu czy osadzania sie mgty na nieutwardzone lub niedoschniete powtoki lakiernicze czy szpachlowki.

2. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Zacznij od doktadnego umycia catego elementu. Wykorzystujgc myjke wysokocisnieniowg mozesz juz na tym etapie prac
usungc¢ z powierzchni uszkodzone stare powtoki lakiernicze czy luzno zwigzane odpadajgce fragmenty podtoza. Oczysz-
czenie powierzchni z zanieczyszczen jak piasek czy drobne kamienie, to warunek przystgpienia do prac szlifierskich.
Dobierz papiery scierne wedtug wskazowki:

. SZLIFOWANIE NA SUCHO SZLIFOWANIE NA MOKRO
RODZAJ PODLOZA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA / NAPRAWY

Uszkodzenia na powierzchni P60 + P180

Drewno NIE STOSOWAC
Stal oraz stal nierdzewna P60 + P180

Aluminium

Zelkot (laminaty)

P120 + P240 P320 + P400
Powierzchnie malowane lub lakierowane

Farby przeciwporostowe NIE STOSOWAC P120 + P240
SZLIFOWEANIE ZASADNICZE /

POWIERZCHNIA SZLIFOWANIE MIEDZYWARSTOWE
Szpachléwki P120+P240 NIE ZALECANE
Podktady P180+P240 P360+P600
Farby i lakiery P320+P400 P360+P600
Przygotowanie do polerowania P600+P2000 P1200+P3000

Gradacja papieru $ciernego jest wskazowkg i zalezy od stanu powierzchni oraz wystepujgcych na niej uszkodzen, zasto-
sowane;j techniki szlifierskiej, typu zastosowanej maszyny szlifierskiej czy jakosci papieru $ciernego.

W trakcie szlifowania do wartosci P800 podwaijaj gradacje, tzn. jesli zaczynasz od P60 przejdz w kolejnym etapie do P120,
w kolejnym do P240 itd. Szlifowanie papierami o gradacji powyzej P800 zwiekszaj o okoto potowe wartosci, np. P800 x 1,5
= P1200, nastepnie P1200 x 1,5 = P2000, itd.

Uzywaj maszyny szlifierskiej lub klocka szlifierskiego. Szlifuj wykonujgc prostopadte ruchy, tworzace na powierzchni znak
X. Wszystkie prace szlifierskie nalezy wykonac¢ bardzo starannie, gdyz decydujg one o finalnym efekcie remontu.
Konczac szlifowanie usun z powierzchni pyt szlifierski oraz umyj powierzchnie zmywaczem Cleaner Sea-Line, ktory usunie
réwniez ttuszcze, oleje, sole oraz silikon.



3. ZAPLANOWANIE ILOSCI MATERIALOW DO REMONTU

Podstawowym problemem z ktérym borykamy sie przed rozpoczeciem remontu jest okreslenie zapotrzebowania na ma-
teriaty lakiernicze. Warto skorzysta¢ z kalkulatora SEA-LINE dla systeméw dwukomponentowych, dostepnego na stronie
internetowej www.jachtowe.com.pl/kalkulator/

Kalkulator pozwala w szybki i prosty sposob obliczy¢ przyblizong powierzchnie przeznaczong do remontu, rownoczesnie
podajgc z duzg doktadnoscig ilos¢ materiatéw niezbednych do przeprowadzenia remontu w wybranym systemie

Zapotrzebowanie mozemy réwniez ustali¢ samodzielnie sprawdzajgc w kartach produktu wydajnos$¢ poszczegdlnych farb,
zalecang grubos¢ warstwy oraz obliczajgc powierzchnie jakg planujemy malowac.
Sprawdzajgc dane w kartach spotkamy sie terminami:
* um czyli mikron gdzie 1 ym = 0,001 mm.
* DTF (dry thickness layer) czyli uzyskana grubos¢ warstwy suchej powtoki, po odparowaniu zwigzkéw lotnych (roz-
cienczalnikéw) i utwardzeniu sie produktu.
* WTF (wet thickness layer) czyli grubos¢ warstwy mokrej, umozliwiajgca dokonanie pomiaru grubosci warstwy nie-
zwtocznie po aplikacji.

Aby obliczy¢ powierzchnie dna todzi pomocny bedzie wzér, ktdrego wynik to teoretyczna wielko$é powierzchni w m2:
L*(B+D)*k= m?

Gdzie:

* L = dtugos¢ linii wodnej

* B = szeroko$c¢

* D = zanurzenie

* k = zmienny wspotczynnik zalezny od ksztattu todzi.
Dane podajemy w metrach a wspdétczynnik ,k” wynosi dla:

* todzi balastowo - mieczowych np. finkil = 0,55

* todzi balastowych = 0,75

* todzi ptaskodennych (motorowych) = 1

Nalezy stosowac¢ grubosci warstw polecane w kartach technicznych TDS lub instrukcjach Sea-Line. Grubos¢ warstwy
farby ma wptyw na ochrone powierzchni przed rozwojem korozji, osmozy czy na prawidtowe dziataniem powtoki przeciw-
porostowej, a takze na estetyke farb nawierzchniowych.

4. PRZECHOWYWANIE | PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Zanim uzyjesz produktow sprawdz ich termin produkcji oraz czas przydatnosci do uzycia. Produkty chemiczne takie jak
farby, szpachléwki czy pasty polerskie nalezy wiasciwie przechowywac i nie naraza¢ na kontakt z wilgocig, przegrzanie
lub przemrozenie.
Czes¢ produktéw przeznaczonych do remontu todzi to produkty dwukomponentowe. Te produkty wymagajg przed uzy-
ciem wymieszania w odpowiednich proporcjach. Dla proporcji objetosciowej jednostkg s3 litry, natomiast dla proporcji
wagowej jednostka sg kilogramy. Obie wartosci sg podane w kartach technicznych. Przystepujgc do pracy z produktami
dwukomponentowymi:

* przed potgczeniem komponentdw mieszamy kazdy sktadnik z osobna

» odmierzamy wtasciwg ilos¢ korzystajgc z kubka lakierniczego lub wagi

* tgczymy baze oraz utwardzacz

* na koniec uzupetniamy konieczng iloscig rozcienczalnika
Aplikacja produktow zZle wymieszanych, przygotowanych wedtug nieprawidtowej proporcji spowoduje niepetne lub nie-
prawidtowe utwardzenie sie wymagajgce mechanicznego usuniecia ich z powierzchni i koniecznos$¢ wykonania naprawy
ponownie.

5. ADNOTACJA

Dane zawarte w niniejszym katalogu i poradniku zostaty sporzgdzone w celach informacyjnych. Podane parametry sg
orientacyjne dla statej temperatury 20°C oraz profesjonalnych warunkéw. Wtasciwy czas moze by¢ krotszy lub diuzszy i
zalezy miedzy innymi od takich czynnikow jak: zmiana temperatury, grubo$¢ powtoki, wilgotno$¢ powietrza, wentylacja.
Nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty dziatan uzytkownikéw, nad ktdrymi nie mamy kontroli. Odpowiedzial-
noscig uzytkownika jest wykonanie proby kontrolnej i okreslenie przydatnosci produktu do konkretnych, indywidualnych
zastosowan. Marka Sea-Line® nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody, bgdz straty zyskow zwigzane z nie-
wiasciwym zastosowaniem produktéw. Nie ponosimy réwniez odpowiedzialnosci za koncowe efekty przy niewtasciwym

przechowywaniu lub niewtasciwym uzytkowaniu naszych wyrobdéw oraz za prace niezgodng ze sztukg dobrego rzemiosta.
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NAPRAWA USZKODZEN LAMINATU

ZASTOSOWANIE:
Wykonanie naprawy uszkodzenia poszycia kadtuba lub innych elementéw wykonanych z laminatu.

System stosujemy na:
» zelkot
* laminat poliestrowy oraz epoksydowy
Produkty potrzebne podczas naprawy:
* zywica epoksydowa Sea-Line
* zywica poliestrowa Sea-Line (opcjonalnie na laminaty poliestrowe)
* szpachlowka epoksydowa Sea-Line z widknem szklanym (opcjonalnie poliestrowa z wiéknem szklanym)
» mata lub tkanina szklana

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Powierzchnie oczys¢ z zanieczyszczen uzywajgc Cleaner Sea-Line.

2. Za pomocg tasmy lakierniczej odznacz linie dla wykonywanych prac szlifierskich.

3. Z miejsca naprawy usun caty uszkodzony, naruszony oraz rozwarstwiony laminatu, uzyj: szlifierki katowej, tarczy listko
wej, ostrego dtuta badz wyrzynarki.

4. Wykonaj ukosowanie / fazowanie uszkodzonego miejsce, tworzgce ksztatt rozwartej litery ,V”.

» fazowanie wykonujemy na powierzchni, do ktérej mamy fatwiejszy dostep.
» wykonujgc fazowanie stosuj jak najwiekszy wspotczynnik skosu. Zaleca sie wykonywanie ukosowania o minimalnym
wspotczynniku ,10” (jezeli to mozliwe), czyli 5mm grubosci laminatu to promien 50mm od krawedzi.

5. Zmatuj ostatecznie powierzchnie, uzyj papier scierny o gradacji P40-P100. W przypadku gdy prace naprawcze wy
konywane bedg dwustronnie (montaz ptyty podtrzymujgcej laminat), szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ z kazdej strony
laminatu.

6. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego, ponownie odttus¢ miejsce naprawy, uzyj Cleaner Sea-Line.

KROK 2 — MONTAZ PLYTY WSTEPNIE ZASLEPIAJACEJ USZKODZENIE

Pomin ten krok, jezeli uszkodzenie jest niewielkie i nie wymaga montazu ptyty podtrzymujgcej laminat w miejscu uszko-
dzenia.
Jezeli uszkodzenie jest powazne i konieczne jest zamontowanie ptyty podtrzymujgcej laminat, a nie masz dobrego doste-
pu do drugiej (wewnetrznej) strony, ptyte podtrzymujgcg zamontuj na state. Plyte wykonaj z:

» sklejki wodoodpornej zaimpregnowanej zywicg lub odpowiednim lakierem wodoodpornym

* ptytki lub przygotowanego wczesniej, gotowego do wklejenia elementu wieloptaszczyznowego z laminatu

Montaz ptyty podtrzymujacej laminat:

1. Plyta podtrzymujgca powinna by¢ wieksza o okoto 2 cm z kazdej strony od uszkodzenia oraz powinna posiada¢ dwa
otwory, w ktérych montujemy linke lub drut pozwalajgcy docisng¢ ptyte do miejsca uszkodzenia.
2. W miejscu uszkodzenia wykonaj naciecie umozliwiajgce montaz (przetozenie na drugg strong uszkodzenia) ptyty pod
trzymujgcej laminat.
. Wykonaj przymiarke montazowa ptyty i ponownie wyciggnij jg z miejsca uszkodzenia.
. Przed montazem ptyta powinna zostac¢ oszlifowana, uzyj papieru $ciernego o gradacji P40-P100.
. Na krawedzie ptyty montazowej nat6z odpowiednig ilos¢ szpachlowki epoksydowej z widknem szklanym i ponownie
umie$¢ w miejscu uszkodzenia.
6. Przez zamontowang linke lub drut przetéz odpowiedniej dtugosci bolec i dociggnij ptyte podtrzymujgcg laminat do po
wierzchni. Podczas dociskania hadmiar szpachlowki powinien zosta¢ wycisniety na zewnatrz.
7. Wyréwnaj / usun z krawedzi potgczenia ptyty i miejsca uszkodzenia nadmiar wycisnietej szpachlowki.
8. Catos¢ pozostaw do petnego utwardzenia sie i uzyskania trwatego sklejenia ptyty z uszkodzong powierzchnia.
9. Usun linke lub drut montazowy dociskajgcy ptyte do laminatu.
10. Zmatuj ostatecznie powierzchnie, uzyj papieru Sciernego o gradacji P40-P100.
11. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego, ponownie odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.
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KROK 3 — LAMINOWANIE

1. Odpowiednio do rozmiaru uszkodzenia przygotuj materiat szklany (tkanine lub mate), zaczynajgc od najmniejsze;j faty”
przez kolejne, przechodzgc do ostatniej o najwiekszym wymiarze.
2. Przygotowany do laminowania materiat szklany utéz w kolejnosci do laminowania, tak by p6zniej nie pomyli¢ kolejnosci

naktadania podczas wypetniania miejsca uszkodzenia.

3. Przygotuj odpowiednig ilo$¢ zywicy, nie przekraczaj zalecanych proporcji utwardzacza. Nieodpowiednia ilo$¢ utwardza
cza moze powodowacé nieprawidtowe utwardzenie i ostabi¢ miejsce naprawy.

. Nanies$ pedzlem zywice na cate miejsce naprawy.

a A~

. Nal6z przygotowang pierwszg tate maty lub tkaniny, docisnij jg do powierzchni pedzlem lub watkiem przesgczajac ja

catkowicie zywica. Prawidtowe przesgczenie zywicg spowoduje zmiane barwy maty lub tkaniny.

(=2}

. Podczas jednego etapu naprawy mozna naktadac kilka warstw jednoczesnie po sobie, kazdg bardzo doktadnie przesg

czajgc zywicg. Jezeli w trakcie naktadania nastgpito utwardzenie sie zywicy, kolejng warstwe zaleca sie naktada¢ do

piero po przeszlifowaniu i odttuszczeniu miejsca naprawy.
. Laminowanie wykonuj do momentu wypetnienia catego miejsca uszkodzenia zywicg z materiatem szklanym z delikat

~

nym naddatkiem umozliwiajgcym miejsce naprawy.

KROK 4 — DALSZE PRACE

1. Po catkowitym utwardzeniu sie zywic, oszlifuj cata powierzchnie. Do szlifowania uzyj papieru $ciernego o gradacji

P80 - P120.

2. Wyréwnaj powierzchnie uzywajgc odpowiedniej szpachlowki.

3. Powierzchnie pomaluj odpowiednim systemem lakierniczym

4. Korzystajagc podczas naprawy z zywic poliestrowych, nad linig wody do wyréwnania i zabezpieczenia powierzchni moz-

na uzy¢ szpachloéwki zelkotowej DRY FAST.

PORADA

Zwro¢ uwage na rodzaj uzywanej maty.
W sprzedazy wystepujg maty emulsyjne,
do uzycia tylko z zywicami poliestrowymi oraz maty
proszkowe do zywic epoksydowych.
Nie mogg one by¢ stosowane wymiennie
ze wzgledu na rodzaj lepiszcza.
Lepiszcze emulsyjne nie rozpuszcza sie
w zywicy epoksydowej i nastepuje penetracja wody
wzdtuz widkien maty.
Zastosowanie maty emulsyjnej z zywicg epoksydowa,
pomimo witasciwosci zywicy zwiekszy absorpcje wody
do laminatu i przyspieszy powstanie osmozy.

PORADA

Czesto przy prostym peknieciu, gdy tate naktadasz na
Jlewej” (wewnetrznej) stronie laminatu nie fazujesz i nie
zabezpieczasz LPS od strony zelkotu.
Przyjmujac, ze uszkodzone miejsce zostato
juz catkowicie zabezpieczone dzieki tacie wewnatrz.
W efekcie zlikwidowates tylko przeciek wody do todzi,
a laminat jest nadal narazony na statg penetracje wody
przez krawedzie uszkodzenia na stronie prawej
(zewnetrznej), a co za tym idzie
szybsze postepowanie osmozy.

Zawsze nalezy zabezpieczy¢ miejsce dwustronnie.

NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE / PAMIETAJ:

1. Kontroluj zuzycie produktéw. Pamietaj o odpowiednie;j
proporcji wagowej wypetnienia szklanego dla 1 kg
zywicy.

2. Odpowiednie, kolejne naktadanie materiatu mniejszego

na wiekszy, w potgczeniu z wczesniej przygotowang
skos$ng powierzchnig, pozwoli unikng¢ powstania nad
miaru wypetnienia w postaci bgbla czy obwoluty, ko
niecznego do zeszlifowania w nastepnym etapie obrébki.

3. Jesli uzywamy tkaniny rowingowej, naktadamy jg

krzyzujgc podczas uktadania kolejng warstwe osnowy
(przebieg widkien), pod kgtem 45°C do wczesniejszej
natozonej warstwy.

4. Zalecana minimalna temperatura podczas wykonywa

nia prac powinna by¢ wyzsza niz +15°C.

5. Nie zmieniaj proporcji sktadnikéw. Zbyt duza lub zbyt

mata ilos¢ utwardzacza moze spowodowac niepetne
lub nieprawidtowe utwardzenie.

PORADA

Aby uzyskac¢ petnowartosciowy i odpowiednio mocny
laminat nalezy do wypetnienia 1 kg zywicy uzyc
odpowiednio:

* 0,5 kg maty szklanej proszkowej lub emulsyjnej

* 1 kg tkaniny szklanej

PORADA

Przyczepnos¢ zywicy epoksydowej do podioza jest
zdecydowanie wyzsza od zywicy poliestrowe;.
Wiasciwosci zywicy epoksydowej pozwalajg wykonywac
nig naprawy laminatu poliestrowo - szklanego (LPS),
natomiast ,tata” z zywicy poliestrowej nie utrzyma sie
na powierzchni wykonanej z zywicy epoksydowe;.
Powierzchnia wykonana z zywicy epoksydowej jest
odporna na dziatanie wody, sztywniejsza i odporniejsza
na zginanie w poréwnaniu do zywicy poliestrowe;.
Element o tej samej grubosci wykonany z zywicy
poliestrowej bedzie prawie dwa razy stabszy niz ten
sam element wytworzony z zywicy epoksydowe;j.
W celu uzyskania podobnych parametréw wytrzymato-
Sciowych nalezy zuzy¢ dwukrotnie wiecej zywicy polie-
strowej w poréwnaniu do epoksydowej.
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NAPRAWA NIEWIELKICH USZKODZEN ZELKOTU

ZASTOSOWANIE:
System zalecany do naprawy pajgczkow, stoneczek, rys, wszelkiego rodzaju uszkodzen oraz ubytkéw powtoki zelkotu.

System stosujemy na:
» zelkot (laminat poliestrowy)
Produkty potrzebne podczas naprawy:
* szpachloéwka zelkotowa DRY FAST
* pasty polerskie Sea-Line
» zmywacz Cleaner Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Powierzchnie oczys¢ z zanieczyszczen uzywajac Cleaner Sea-Line
2. Wykonaj nastepujgce prace szlifierskie, uzyj papieru sciernego o gradacji P40 - P120:
A. Pojedyncze uszkodzenia oraz niewielkie skupiska rys usun:
* uzywajgc frezu kulowego, dremela, dtuta lub innego odpowiedniego narzedzia, docierajgc do najgtebszego miejsca
uszkodzenia poszerz tworzgc ksztatt rozwartej litery V.
» wykonaj ukosowanie krawedzi uszkodzenia.
. Uszkodzenia wystepujgce na duzej powierzchni, oszlifuj usuwajgc catg warstwe uszkodzonego zelkotu.

o8]

WAZNE: Wykonujgc prace szlifierskie zwrécié¢ szczegding uwage by nie szlifowaé zbyt gteboko i nie uszkodzi¢ warstwy
no$nej laminatu.

3. Miejsce naprawy doktadnie zmatuj na catej powierzchni, uzyj papieru $ciernego o gradacji P80 - P280.
4. Oczysc¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

5. Odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.

6. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie aplikacji szpachlowki.

KROK 2 — APLIKACJA SZPACHLOWKI ZELKOTOWEJ

. Odpowiednig ilo$¢ szpachléwki zelkotowej DRY FAST wymieszaj z utwardzaczem w stosunku wagowym 100:2.

. Doktadnie wymieszaj sktadniki produktu. Nie mieszaj wiekszych iloSci produktu niz ta, ktéra moze by¢ zuzyta.

. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C wynosi 6-7 minut.

. Szpachlowke naktadaj wytgcznie na oszlifowang powierzchnie.

. Wypehij uszkodzenia:
» Natéz odpowiednig ilos¢ szpachlowki. Nie naktadaj jednorazowo warstwy grubszej niz 2-3 mm.
» Aby uzyskac¢ jednolite wypetnienie, wypychaj powietrze z masy szpachlowej dociskajac jg szpachelkg do powierzchni.
» Wyréwnaj powierzchnie pozostawiajgc niewielki naddatek, pozwalajgcy po oszlifowaniu na wykonanie prac poler-
skich.

. W przypadku uszkodzen o gtebokosci powyzej 3 mm, wykonaj minimum dwukrotng aplikacje szpachléwki.

. Przed natozeniem kolejnej warstwy szpachlowki:
» Powierzchnie zmatuj, uzyj papieru sciernego o gradacji P40 - P120.
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KROK 3 — PRACE WYKONCZENIOWE

1. Po utwardzeniu szpachléwki powierzchnie oszlifuj:

» Szlifowanie wstepne / zgrubne: uzyj papieru $ciernego P240 - P400

» Szlifowanie wykonczeniowe: uzyj papieru $ciernego P600 - P1500
2. Wypoleruj powierzchnie zgodnie z instrukcjg, wykorzystaj odpowiedni rodzaj pasty polerskiej: S1 PREMIUM lub S05.
3. Zabezpiecz powierzchnie przed dziataniem promieni UV, uzyj wosku Sea-Line S4 lub S5.



SZPACHLOWANIE

ZASTOSOWANIE:
System zalecany do naprawy wszystkich rodzajéw uszkodzen oraz wyréwnania powierzchni.

System stosujemy na:
» zelkot (laminat poliestrowy oraz epoksydowy)
* drewno
« stal i aluminium
Produkty potrzebne podczas naprawy:
* szpachlowki poliestrowe i epoksydowe Sea-Line
» w zalezno$ci od zapotrzebowania podktad epoksydowy Lightprimer 5:1, epoksydowy antykorozyjny 4:1 lub
Multifunctional 2K Spray Sea-Line
* rozcienczalnik do podktadéw epoksydowych Sea-Line
» zmywacz Cleaner Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

. Powierzchnie oczy$¢ z zanieczyszczenh uzywajgc Cleaner Sea-Line.
. Wykonaj nastepujgce prace szlifierskie, uzyj papieru sciernego o gradacji P40+P280:
* Z powierzchni posiadajgcych powtoki lakiernicze usun wszystkie farby jednosktadniokowe (1K) oraz uszkodzone
powtoki farb dwukomponentowych (2K).
* Oszlifuj gtebokie uszkodzenia papierem P40 do P120, a niewielkie uszkodzenie papierem P80 do P280. Wykonujgc
prace szlifierskie zwrdo¢ szczegdlng uwage by nie uszkodzi¢ warstwy nosnej laminatu.
» Wykonaj ukosowanie krawedzi wokot uszkodzenia.
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. Miejsce naprawy przeznaczone do aplikacji szpachlowki doktadnie zmatuj na catej powierzchni.
. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

. Odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.

. W razie koniecznosci, uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie aplikacji szpachlowek.

KROK 2 — WARSTWA PODKEADOWA

1. Gruntowanie powierzchni przed szpachlowaniem zaleca sie wykona¢ w przypadku:

A. Naprawy uszkodzenh spowodowanych osmoza.

B. Wyréwnywania drobnych uszkodzen, dziurek na duzych powierzchniach.

C. Aplikacji szpachldwek na powierzchniach stalowych, wykonujac zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni.
Pomin ten krok, jezeli wykonujesz szpachlowanie podczas niewielkich napraw.

(<220 I - 9L ]

2. Uzyj odpowiedniego rodzaju podktadu:

A. Zelkot (laminat) — podktad epoksydowy Lightprimer 5:1 lub Epoxy Primer Multifunctional 2K SPRAY
B. Stal, aluminium - podktad epoksydowy 4:1 antykorozyjny lub Epoxy Primer Multifunctional 2K SPRAY
C. Drewno - podktad epoksydowy Lightprimer 5:1

3. Wykonaj aplikacje podktadu dedykowanego do powierzchni zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach TDS.
Karty znajdziesz na stronie www.sea-line.eu w zaktadce do pobrania.
4. Przed uzyciem szpachléwek upewnij sie, ze podktad epoksydowy utwardzit sie. Wykonaj test szlifowania powierzchni.
5. Powierzchnie przeznaczong do szpachlowania zmatuj, uzyj papieru sciernego o gradacji P120 do P280.
6. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.
7. Odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.

KROK 3 - WYBOR ODPOWIEDNIEGO RODZAJU SZPACHLOWKI

 szpachléwka epoksydowa uniwersalna — naprawa niewielkich uszkodzen

 szpachléwka epoksydowa lekka - duze powierzchnie i gtebokie uszkodzenia

* szpachléwka epoksydowa z wtdknem szklanym - gtebokie uszkodzenia, powierzchnie obcigzone mechanicznie
* szpachléwki poliestrowe — naprawy nad linig wody
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KROK 4 - APLIKACJA SZPACHLOWKI

1. Przygotuj odpowiednig ilo$¢ szpachlowki wedtug proporciji.

2. Doktadnie wymieszaj sktadniki produktu. Nie mieszaj wiekszych ilosci produktu niz ta, ktéra moze by¢ zuzyta.

3. W zaleznosci od uzywanej szpachlowki, czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C wynosi
10+50 minut. Doktadny czas w ktdérym szpachléwka moze by¢ aplikowana i obrobiona znajduje sie w katalogu produk
téw Sea-Line, na etykiecie oraz w kartach TDS.

4. Szpachlowke nakfadaj wytgcznie na oszlifowang i odttuszczong powierzchnie.

5. Jednorazowo naktadaj warstwy o grubosci 3~10 mm szpachléwki epoksydowej oraz 2~10 mm szpachléwki

poliestrowej.

6. W pierwszej kolejnosci wypetnij duze i gtebokie uszkodzenia.

7. Aby uzyskac¢ jednolite wypetnienie, wypychaj powietrze z masy szpachlowej dociskajac jg szpachelka do powierzchni.

8. Podczas wyréwnania duzych powierzchni, w razie koniecznosci odpowiednio uzupetniaj ilo$¢ szpachlowki.

9. Wyrdéwnaj powierzchnie pozostawiajgc niewielki naddatek, pozwalajgcy po oszlifowaniu na bezposrednig aplikacje
podkiadu.

KROK 4 — DALSZE PRACE

1. Po utwardzeniu szpachléwki powierzchnige oszlifuj:
A. Szlifowanie wstepne / zgrubne: uzyj papieru sciernego P80 do P120.
B. Szlifowanie wykonczeniowe: uzyj papieru $ciernego P120 do P240.

2. W zaleznosci od rodzaju powierzchni oraz miejsca wykonywania naprawy zastosuj odpowiedni system zabezpieczajg-
cy powierzchnie szpachléwki, uzyj dedykowanych podkfadow.

NAJCZESCIEJ POPELNIANE BLEDY NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE / PAMIETAJ
PODCZAS APLIKACJI ORAZ PRZYGOTOWANIA
SZPACHLI:
1. Zalecana minimalna temperatura podczas wykonywa
* zbyt niska temperatura otoczenia i podtoza nia prac powinna by¢ wyzsza niz +10°C. Spadek tempe
* zta proporcja sktadnikéw, za mato/duzo utwardzacza ratury ponizej zalecanej spowoduje niepetne lub niepra
* bezposredni kontakt z ostrym storicem widtowe utwardzenie sie masy szpachlowe;.
» aplikacja na nieprawidtowo przygotowang powierzch- 2. Nie zmieniaj proporcji sktadnikow. Zbyt duza lub zbyt
nie (np. nie zeszlifowane farby jednokomponentowe) mata ilo$¢ utwardzacza moze spowodowac niepetne

lub nieprawidtowe utwardzenie.
W PRZYPADKU GDY SZPACHLOWKI EPOKSYDOWE 3. Skfadniki wymieszaj do uzyskania jednolitej barwy.

NIE UTWARDZA SIE, 4. Nie mieszaj wiekszych ilosci produktu niz ta, ktéra
A POWIERZCHNIA POZOSTANIE PLASTYCZNA, moze by¢ zuzyta.
MASA WYMAGA CALKOWITEGO USUNIECIA. 5. Prawidtowo utwardzona szpachléwka podczas szlifo

wania powinna szlifowac sie do postaci pytu.
6. Wykonaj prace szlifierskie na powierzchni przed aplika
cjg kolejnych produktéw w celu usuniecia ewentualnych

defektéw powierzchniowych




USZCZELNIENIE MIEJSCA MONTAZU KNAGI

ZASTOSOWANIE:
Wykonanie spoiny uszczelniajgcej podczas montazu knagi lub innego drobnego osprzetu jachtowego.

System stosujemy na:

» zelkot (laminat poliestrowy oraz epoksydowy)

 drewno

» stal i aluminium - zalecane jest wczesniejsze zagruntowanie podfoza podktadem antykorozyjnym 4:1
Produkty wykorzystane podczas naprawy:

* POLYMER Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

. Przygotuj odpowiednie otwory montazowe.

. Jezeli to mozliwe zalecane jest zmatowienie powierzchni, uzyj papieru sciernego o gradacji P240-P400.

. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

. Powierzchnie oczy$¢ z zanieczyszczen oraz ttuszczy, uzyj Cleaner Sea-Line.

. Uzywajgc tasmy lakierniczej zabezpiecz okolice montazu oraz knage przed przypadkowym zabrudzeniem masg
POLYMER.
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KROK 2 - WYKONANIE SPOINY USZCZELNIAJACEJ/ MONTAZ KANGI

1. Wypehij otwory montazowe odpowiednig iloscig masy POLYMER.
2. Utwérz spoiny uszczelniajgce na podstawie knagi lub w miejscu montazu:
» W odlegtosci okoto 1-3 mm od krawedzi.
» Wokot przelotow srub mocujgcych knage.
» Zwro¢ uwage, aby spoiny byly szczelne, tworzyty jednolity krag / owal, zamykajgcy catkowicie mozliwos¢ przedosta
nia sie wody po zakonczeniu montazu.
. Tak przygotowang knage zamocuj wraz z podktadkami dystansujgcymi w otworach.
. Zamontuj knage z odpowiednig sitg skrecajac sruby, pozostaw okoto Y obrotu $ruby do petnego dokrecenia.
. Usun wycisniety z pod knagi nadmiar masy uszczelniajgcej, wygtadz spoine oraz usun tasmy zabezpieczajgce po
wierzchni przed przypadkowym zabrudzeniem.
6. Zabezpiecz zgodnie z instrukcjg kartusz POLYMER zapobiegajgc jego wycisnieciu podczas przechowywania lub
samoczynnemu utwardzaniu.
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KROK 3 — DALSZE PRACE

1. Po 24 godzinach dokre¢ catkowicie Sruby mocujgce, uzyskujgc petng site montazu oraz szczelno$¢ spoiny.
2. Po 3 dniach spoine mozna pomalowac dowolnym systemem lakierniczym.

NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE

* POLYMER nie wymaga szczegolnych warunkow aplikacii.
Mase mozemy aplikowa¢ w temperaturze od 5°C do 30°C.

* Po 30 minutach od aplikacji, spoina moze mie¢ kontakt z wodag

* Malowanie spoiny zalecane jest po uptywie 3 dniu od zakonczenia aplikacji

» Szeroki zakres prac pozwala na wykorzystanie masy POLYMER do tgczenia
materiatdw réznego typu, jak laminat pokryty zelkotem, tworzywa sztuczne, pleksi,
poliweglany, drewno, stal aluminium.

* Przy réznorodnych materiatach, aby unikng¢ naprezen na duzych powierzchniach
oraz dla zachowania trwatej elastycznosci spoiny nalezy wykorzystywa¢ podktadki
dystansowe.




ZABEZPIECZENIE CZESCI PODWODNEJ LAMINATOW
PRZED OSMOZA

ZASTOSOWANIE:

System przeznaczony jest do zabezpieczenia antyosmotycznego kadtubéw wykonanych z zywic poliestrowych.
Prawidtowe zabezpieczenie polega na aplikacji podktadu epoksydowego o tgcznej grubosci warstwy minimum 240 ym
(1/4mm).

System stosujemy na:
» zelkot (laminat poliestrowy) pod linig wody
Produkty potrzebne podczas naprawy:
* podkiad epoksydowy Lightprimer 5:1 Sea-Line
* rozcienczalnik do podktadéw epoksydowych Sea-Line
» zmywacz Cleaner Sea-Line
* szpachlowki epoksydowe Sea-Line (w razie koniecznosci)

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Powierzchnie oczys¢ uzywajac Cleaner Sea-Line

2. Za pomocg tasmy lakierniczej odznacz linie dla wykonywanych prac szlifierskich.

3. Wykonaj nastepujgce prace szlifierskie uzywajgc papieru $ciernego o gradacji P100-P240.

A. JEDNOSTKI NOWE, powierzchnie nieposiadajgcg powtok lakierniczych zmatuj do jednolitej chropowatosci.

B. W POZOSTALYCH PRZYPADKACH:
» Usun wszystkie farby 1K (zwtaszcza farby przeciwporostowe) oraz uszkodzone wczesniejsze powtoki farb 2K.
» Podktady epoksydowe w dobrym stanie zmatuj do jednolitej chropowato$ci.
» Oszlifuj uszkodzenia. Do usuniecia gtebokich uszkodzen uzyj papieru $ciernego P40-P120.

4. Oczysc¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

5. Odttus¢ ponownie miejsce naprawy uzywajac Cleaner Sea-Line.

6. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz kolejne linie aplikacji farb, ktére pozwolg na unikniecie powstawania krawedzi.

KROK 2 — WARSTWA GRUNTUJACA

1. Wymieszaj oddzielnie kazdy sktadnik produktu.
2. Podktad epoksydowy Lightprimer 5:1 przygotuj wedtug proporcji i dodaj rozcienczalnik do epoksydow:
+ dla aplikacji watkiem lub pedzlem w ilosci 20-25%.
« dla aplikacji natryskowej w ilosci 25-35%.
Zaréwno do aplikacji pedzlem, watkiem jak i natryskiem uzywamy tego samego rozcienczalnika do podktadéw epoksydo-
wych Sea-Line.
. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C:
* 6h przy aplikacji pedzlem lub watkiem.
* 2h przy aplikacji natryskiem bezpowietrznym.
. Do aplikacji natryskowej uzyj dyszy 1,8 oraz cisnienia 2,0 - 2,5 bar
. Kontrolujgc zuzycie aplikuj przygotowany podktad rowng warstwg na catg powierzchnie. 1litr przeznaczony jest do
aplikacji na 10~11 m2/60 ym DTF.
. Maluj podktadem maksymalnie do wyznaczonej tasmga lakierniczg linii prac. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po
zakonczeniu aplikacji podktadu.
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KROK 3 — SZPACHLOWANIE

Pomin ten krok, jezeli powierzchnia nie wymaga uzycia szpachléwek epoksydowych.

. Przed uzyciem szpachloéwek upewnij sie, ze podktad epoksydowy utwardzit sie. Wykonaj test szlifowania powierzchni.
. Powierzchnie przeznaczong do szpachlowania zmatuj, uzyj papieru sciernego o gradacji P120-P280.
. Wypetnij ubytki odpowiednim rodzajem szpachléwki, zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach TDS lub instrukcjach:
* mate ubytki — szpachléwka epoksydowa uniwersalna
 duze powierzchnie — szpachléwka epoksydowa lekka
* gtebokie uszkodzenia — szpachldwka epoksydowa z wiéknem szklanym lub lekka
. Po utwardzeniu sie szpachléwki wyréwnaj powierzchnie, uzyj papieru sciernego P120-P240.
. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.
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KROK 4 — WARSTWA ANTYOSMOTYCZNA

Aplikuj od 2 do 3 warstw, az do osiggniecia grubosci 240 pm.
Aplikacje drugiej i kolejnych warstw podkfadu epoksydowego mozna rozpoczac:
* po 30 minutach w przypadku aplikacji natryskowej
* po 3-4 godzinach, gdy powierzchnia bedzie sucha na dotyk w przypadku aplikacji pedzlem /watkiem.
« Jesli prace nie sg wykonywane w warunkach profesjonalnych, a remontowana jednostka narazona jest na kontakt z
wilgocig lub zanieczyszczeniami nalezy zmatowi¢ powierzchnie przed aplikacjg kolejnej warstwy.
Do matowania uzyj papieru $ciernego P120-P240.

W przypadku zabezpieczeh antyosmotycznych i antyporostowych podkiad zawsze aplikuj okoto 5 cm ponad rzeczywistg

linie wody.
Usun tasmy lakiernicze niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji podktadu.

KROK 5 — DALSZE PRACE

1. Zabezpiecz powierzchnie odpowiednim rodzajem farby przeciwporostowej zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w kar-
tach TDS lub instrukcjach.
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NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE / PAMIETAJ

1. Zalecana minimalna temperatura podczas wykonywania
prac powinna by¢ wyzsza niz +10°C.

2. Nie mieszaj wigkszych ilosci produktu niz ta, ktéra moze
by¢ zuzyta.

3. Nie zmieniaj proporcji sktadnikow. Zbyt duza lub zbyt
mata ilos¢ utwardzacza moze spowodowaé niepetne lub
nieprawidtowe utwardzenie.

4. Kontroluj zuzycie produktéw. Nie rozciggaj oraz nie po
grubiaj nadmiernie warstw farb.

5. Nadmierne uzycie rozciehczalnikow do farb powodu-
je zwiekszenie wydajnosci dla 1 litra produktu przy jedno
czesnym zmniejszeniu grubo$ci warstwy.

6. Aplikacja kolejnego produktu moze nastgpi¢ dopiero po
petnym utwardzeniu sie powtoki wykonanej produktem po
przedzajgcym.

7. Kontroluj stan powierzchni oraz czas, ktéry uptynagt po
miedzy poszczegdlnymi warstwami. Jezeli zostanie on
przekroczony lub gdy powierzchnia wymaga usuniecia
defektdéw, wykonaj prace szlifierskie przed aplikacjg kolej
nych produktéw.
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Wiekszos¢ nowych jachtéw wykonywanych jest
w technologii poliestrowe;,
a nowoczesne zelkoty i sposoby jego naktadania redukujg
catkowitg jego grubosé.

W przypadku powstania osmozy na takim podtozu,
niezmiernie trudno jest przeprowadzi¢ prawidtowg
naprawe, dlatego zaleca sie aby na nowych jednostkach
zastosowac system antyosmozowy od pierwszych dni
uzytkowania.




OSMOZA - NAPRAWA LAMINATU

ZASTOSOWANIE:

System przeznaczony jest do naprawy kadtubéw wykonanych z zywic poliestrowych, na ktorych wystgpito zjawisko osmo-
zy. Naprawa osmozy jest procesem dtugotrwatym, wymaga przede wszystkim prawidtowego oszlifowania, usuniecia ognisk
osmozy, osuszenia laminatu oraz utworzenia ochronnych warstw z podktadéw epoksydowych o okreslonych grubosciach.

System stosujemy na:
» zelkot (laminat poliestrowy)

Produkty potrzebne podczas naprawy:
* podkiad epoksydowy Lightprimer 5:1 Sea-Line
* podkiad epoksydowy HS 3:2 antyosmotyczny Sea-Line
* rozcienczalnik do podktadéw epoksydowych Sea-Line
* szpachlowki epoksydowe Sea-Line
» Zmywacz - Cleaner Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

. Powierzchnie oczy$¢ z zanieczyszczen uzywajac Cleaner Sea-Line lub wody pod cisnieniem.
. Za pomoca tasmy lakierniczej odznacz linie dla wykonywanych prac szlifierskich.
. Wykonaj nastepujgce prace szlifierskie, uzyj papieru sciernego o gradacji P40+P120.
» Z powierzchni usun wszystkie powtoki lakiernicze.
* Zeszlifuj maksymalnie do 2/3.
» Wszystkie ogniska osmozy rozwier¢, usun zniszczone elementy laminatu.
* Oszlifuj uszkodzenia.
. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

KROK 2 — SUSZENIE JEDNOSTKI

1. Proces suszenia laminatu powinien trwac¢ okoto 6 - 9 tygodni.

2. Podczas suszenia oszlifowang powierzchnie czesto myj lub sptukuj czystg wodg, usuwajgc z powierzchni zanieczysz-
czenia chemiczne.

3. BARDZO WAZNE Jedynie bardzo doktadne osuszenie laminatu poliestrowego pozwala wykonaé prawidtowo kolejne
etapy naprawy. Wykonywanie dalszych prac na niewysuszony laminat, spowoduje ponowne pojawienie si¢ osmozy.
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KROK 3 — PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA

1. Zmatuj, oczys¢ i odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.
2. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz kolejne linie aplikacji farb, ktére pozwolg na unikniecie powstawania krawedzi.

KROK 4 - WARSTWA GRUNTUJACA

1. Doktadnie zamieszaj oddzielnie kazdy sktadnik produktu.
2. Podktad epoksydowy Lightprimer 5:1 przygotuj wedtug proporcji i dodaj rozcienczalnik do epoksydow:

* Dla aplikacji watkiem lub pedzlem w ilosci 20-25%.

* Dla aplikacji natryskowej w ilosci 25-35%.
Zaréwno do aplikacji pedzlem, watkiem jak i natryskiem uzywamy tego samego rozcienczalnika do podktadéw epoksydo-
wych Sea-Line.
3. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C:

* 6h przy aplikacji pedzlem lub watkiem.

* 2h przy aplikacji natryskiem bezpowietrznym.
4. Kontrolujgc zuzycie aplikuj przygotowany podktad rowng warstwg na catg powierzchnie. 1litr przeznaczony jest do
aplikacji na 10 - 11 m%60 ym DTF.
5. Maluj podktadem maksymalnie do wyznaczonej tasma lakierniczg linii prac. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po
zakonczeniu aplikacji podktadu.




KROK 5 — USUNIECIE UBYTKOW / SZPACHLOWANIE

1. Przed uzyciem szpachlowek upewnij sie, ze podkiad epoksydowy utwardzit sie. Wykonaj test szlifowania powierzchni.
2. Powierzchnie przeznaczong do szpachlowania zmatuj, uzyj papieru sciernego o gradacji P120-P280.
3. Wypetnij ubytki szpachldwka epoksydowg uniwersalng lub lekkg Sea-Line, zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach

TDS lub instrukcjach:

4. Po utwardzeniu sie szpachlowki wyrdwnaj powierzchnig, uzyj papieru $ciernego P120-P240.

5. Oczys$¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

6. Ponownie odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.

KROK 6 — APLIKACJA WARSTW ANTYOSMOTYCZNYCH

1. Kazdy ze sktadnikow osobno doktadnie wymieszaj, a nastepnie potacz ze sobg w proporcji 3:2.

2. Podktad antyosmozowy Sea-Line jest podktadem bezrozpuszczalnikowym co powoduje ze warstwa sucha i warstwa
utwardzona pozostanie tej samej grubosci. Rozcienczanie nie jest zalecane.

3. Nie mieszaj wiekszych ilosci produktu niz ta, ktéra moze by¢ zuzyta. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w

temperaturze 20°C wynosi 45 minut

4. Naktadaj kolejne warstwy podktadu epoksydowego HS 3:2 do osiggniecia powtoki o grubosci wynoszgcej minimum 600
um. W zaleznosci od techniki aplikacji oraz grubosci warstwy bedzie to od 2 do 4 warstw epoksydowego podktadu HS
3:2. 1 litr podktadu przeznaczony jest do aplikacji na 6-7 m2/150 ym WTF/ DTF.

5. Aplikacje drugiej i kolejnych warstw podktadu epoksydowego HS 3:2 mozesz rozpoczg¢ po minimum 12 godzinach gdy

powierzchnia bedzie sucha na dotyk.

6. Jesli prace nie sg wykonywane w warunkach profesjonalnych, a remontowana jednostka narazona jest na kontakt z
wilgocig lub zanieczyszczeniami nalezy zmatowi¢ powierzchnie przed aplikacjg kolejnej warstwy. Do matowania uzyj

papieru sciernego P120-P240.

7. Zaplanuj kolejne warstwy farby, unikajgc tworzenia sie rantu na krawedzi aplikacji. Nie aplikuj warstw farby do jednej
linii, kazda kolejng warstwe naktadaj powyzej lub nieznacznie ponizej poprzedzajace;.

8. Podktad zawsze aplikuj ponad rzeczywistg linie wody.

9. Usun tasmy lakiernicze niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji podktadu.

KROK 7 — WARSTWA PODKtADOWA DLA FARB ANTYPOROSTOWYCH

1. Po utwardzeniu sie warstwy antyosmotycznej zmatuj powierzchnie papierem sciernym P120-P240.
2. Oczysc¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego i odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.
3. Natoz 1 warstwe podktadu epoksydowego Lightprimer 5:1 wedtug wytycznych dla warstwy bazowe;.

KROK 8 — DALSZE PRACE

1. Zabezpiecz powierzchnie odpowiednim rodzajem farby przeciwporostowej, zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w

kartach technicznych TDS lub instrukcjach.

NAJCZESCIEJ POPELNIANE BLEDY PODCZAS
PRZYGOTOWAN ORAZ W TRAKCIE MALOWANIA

* niska temperatura podtoza lub otoczenia
— farba nie utwardza sie

* zbyt duza wilgotnos$¢ — farba nie utwardza sie

* nakfadanie zbyt grubej warstwy farby — zacieki

* zbyt duze rozcienczenie lub uzycie niewtasciwego
rozcienczalnika — zacieki i smugi

« farba niedostatecznie wymieszana
— smugi lub skérka pomarancza

* niewtasciwe przygotowanie powierzchni - widoczne rysy
i dziurki, skérka pomaranczowa

» wystawienie powierzchni na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych — spekania, bgble powietrzne,
skorka pomarancza

* podmuch zanieczyszczonego powietrza — zanieczyszczenia
i uszkodzenia wierzchniej warstwy farby

* niewtasciwe prowadzenie oraz zbyt duza odlegtos¢ pistoletu
— uszkodzenia powierzchni zewnetrznej lakieru

* nieprawidtowe przygotowanie narzedzi
— wtosy oraz zanieczyszczenia na powierzchni

PORADA

Malowanie zelkotem / topkotem
nie jest dobrym pomystem z nastepujgcych powodoéw:

 zastosowanie zelkotu poliestrowego nie zapewni wyle-
czenia osmozy - jest to produkt na bazie poliestru i ma
wiasciwosci higroskopijne ( chtonie wode).

« zelkot jest trudny w aplikacji i obrébce.

* nie jest to produkt przeznaczony do malowania, wyko-
rzystuje sie go w procesach produkcji todzi.

» zelkot nie utwardza sie w prawidtowy sposéb do pytosu-
chosci w momencie kontaktu z powietrzem

» aby proces utwardzenia przebiegt prawidtowo nalezy
odcig¢ dostep powietrza lub zeszlifowaé catg powierzch-
nie po utwardzeniu.

* topkot (czyli zelkot z korektorem parafinowym),to pre-
parat polecany do drobnych napraw, korekt i zaprawek,
« topkot nie posiada wtasciwosci barierowych, nie zapo-
biega i nie leczy osmozy.




ZABEZPIECZENIE PRZED KOROZJA

ZASTOSOWANIE:
System przeznaczony jest do zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych oraz aluminiowych.
Prawidtowe zabezpieczenie polega na aplikacji antykorozyjnego podktadu epoksydowego 4:1 o tgcznej grubosci minimum
240 pm.
System stosujemy na:
» stal, aluminium
Produkty potrzebne podczas naprawy:
* podkiad epoksydowy 4:1 antykorozyjny Sea-Line
* rozcienczalnik do podktadéw epoksydowych Sea-Line
» zmywacz Cleaner Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Powierzchnie oczys$¢ z zanieczyszczen uzywajgc Cleaner Sea-Line lub wody pod cisnieniem.
2. Za pomocg tasmy lakierniczej odznacz linie dla wykonywanych prac szlifierskich.
3. Powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2%.. Na powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zendry, rdzy, powto-
ki malarskiej, czy obcych zanieczyszczen. Mogg pozostac jedynie Slady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie
kropek lub paskow.
4. Wykonaj nastepujgce prace szlifierskie, uzyj papieru sciernego o gradacji P100-P240.
A. JEDNOSTKI NOWE, powierzchnie nieposiadajgcg powtok lakierniczych zmatuj do jednolitej chropowatosci.
B. W POZOSTALYCH PRZYPADKACH:

» Usun wszystkie farby 1K (zwtaszcza farby przeciwporostowe) oraz uszkodzone wczesniejsze powtoki farb 2K.

» Podkfady epoksydowe w dobrym stanie zmatuj do jednolitej chropowato$ci.

* Oszlifuj uszkodzenia. Do usuniecia gtebokich uszkodzen uzyj papieru $ciernego P40-P120.
5. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.
6. Odttus¢ miejsce naprawy uzywajgc Cleaner Sea-Line.
7. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz kolejne linie aplikacji farb, ktére pozwolg na unikniecie powstawania krawedzi.
8. BARDZO WAZNE: W przypadku aluminium lub stali nierdzewnej aplikacje pierwszej warstwy podktadu epoksydowego
nalezy rozpoczg¢ maksymalnie do 4 godzin od zakonczeniu szlifowania i odttuszczania powierzchni.

KROK 2 - POWLOKA ANTYKOROZYJNA

. Doktadnie zamieszaj oddzielnie kazdy sktadnik produktu.
. Podktad epoksydowy antykorozyjny 4:1 przygotuj wedtug proporcji i dodaj rozcienczalnik do epoksydéw:
+ dla aplikacji watkiem lub pedzlem w ilosci 10 - 25%.
» dla aplikacji natryskowej w ilosci 10 - 35%.
Zaréwno do aplikacji pedzlem, watkiem jak i natryskiem uzywamy tego samego rozcienczalnika do podktadéw epoksydo-
wych Sea-Line.
3. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C:
* 5h przy aplikacji pedzlem lub watkiem.
* 2h przy aplikacji natryskiem bezpowietrznym.
4. Do aplikacji natryskowej uzyj dyszy 1,8 oraz ci$nienia 2,0 - 2,5 bar
5. Kontrolujgc zuzycie aplikuj przygotowany podktad rowng warstwg na catg powierzchnie. 1litr przeznaczony jest do
aplikacji na 12m2/ 60 ym DTF.
6. Jesli jest koniecznosc¢ uzycia szpachldwek uzyj ich po pierwszej warstwie utwardzonego podkfadu, a nastepnie konty-
nuuj malowanie
7. Aplikuj odpowiednig ilos¢ warstw do momentu wykonania powtoki zabezpieczajgcej antykorozyjnie o tgcznej grubosci
wynoszgcej 180 ym. W zalezno$ci od techniki aplikacji oraz grubosci warstwy bedg to 2 do 3 warstw podktadu epoksydo-
wego 4:1.
Aplikacje kolejnych warstw podktadu epoksydowego mozna rozpoczgc:
» po 30 minutach w przypadku aplikacji natryskowej
* po 3 - 4 godzinach, gdy powierzchnia bedzie sucha na dotyk w przypadku aplikacji pedzlem watkiem.
» Jesli prace nie sg wykonywane w warunkach profesjonalnych, a remontowana jednostka narazona jest na kontakt z
wilgocig lub zanieczyszczeniami nalezy zmatowi¢ powierzchnie P120 - P240 przed aplikacjg kolejnej warstwy.
8. Maluj podktadem maksymalnie do wyznaczonej tasma lakierniczg linii prac. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po
zakonczeniu aplikacji podktadu.

KROK 5 — DALSZE PRACE / KOLEJNE POWLOKI

1. Przed zastosowaniem kolejnych powtok lakierniczych upewnij sie, ze podktad antykorozyjny utwardzit sie. Wykonaj test
szlifowania powierzchni.

2. W zalezno$ci od miejsca wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego, zabezpiecz powierzchnie uzywajgc:

n * NAD LINIA WODY farby poliuretanowej 2K Sea-Line lub emalii jachtowej 1K Sea-Line.

N =

. » POD LINIA WODY farb przeciwporostowych Sea-Line.




ZABEZPIECZENIE PRZED PORASTANIEM

ZASTOSOWANIE:

System przeznaczony jest do zabezpieczenia przeciwporostowego kadtubow.

W celu prawidtowego zabezpieczenia jednostki przed porastaniem, niezbedna jest aplikacja warstw farb przeciwporosto-
wych o tgcznej grubosci minimum 100 pm.

System stosujemy na:
» wczesniejsze farby przeciwporostowe w dobrym stanie
« zelkot, laminat poliestrowy, stal drewno
» w przypadku aluminium mogg by¢ uzyte wytgcznie farby antyporostowe ALUPLUS Sea-Line lub SEAGUARD
Sea-Line gdyz jako jedyne nie bedg powodowac korozji galwanicznej.

Podktadu 1K nie musimy stosowac jezeli farba przeciwporostowa jest kompatybilna z uzywang w poprzednim sezonie.
Podktad 1K mozna aplikowac¢ na zakonczenie zabezpieczenia antyosmotycznego lub antykorozyjnego wykonanego syste-
mami dwukomponentowymi.

Potrzebne produkty:
* podktad 1K UNIVERSAL YACHTPRIMER Sea-Line
* rozcienczalnik do farb 1K Sea-Line
« farby przeciwporostowe Sea-Line
» zmywacz Cleaner Sea-Line

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. W przypadku wczesniejszych powtok antyporostowych sprawdz w tabeli kompatybilnosci Sea-Line czy nowa farba jest
kompatybilna ze stosowang poprzednio.
2. Catkowite usuniecie starego antifoulingu z powierzchni jest niezbedne w przypadkach gdy

- obecna powtoka farby przeciwporostowej jest w ztym stanie

- wystepuje brak kompatybilnosci farb np. poprzednia farba zawiera teflon
3. W przypadkach, gdy obecna powierzchnia przeciwporostowa jest w dobrym stanie, ale nie znasz zastosowanego
antifoulingu (z wytgczeniem farb zawierajgcych Teflon), zalecane jest przeszlifowanie jej powierzchni na mokro papierem
P120-240, a nastepnie rozdzielenie powtok jedng warstwg jednokomponentowego podktadu barierowego: 1K UNIVER-
SAL PRIMER Sea-Line®.
4. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie szlifowania oraz aplikacji farb. Farby zabezpieczajgce dno aplikujemy 5 - 20
cm nad rzeczywistg linie wody, w zaleznosci do zmiennego zanurzenia jednostki lub wystepujgcego falowania na akwenie
w trakcie eksploataciji.
5. Wykonaj prace szlifierskie uzywajgc papieru sciernego o gradacji P120+P240.
6. Oczys¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.

KROK 2 — WARSTWA PODKLADOWA

Podktadu 1K nie musimy stosowac jezeli farba przeciwporostowa jest kompatybilna z uzywang w poprzednim sezonie.
Podktad 1K mozna aplikowac¢ na zakonczenie zabezpieczenia antyosmotycznego lub antykorozyjnego wykonanego syste-
mami dwukomponentowymi.

1. Przed rozpoczeciem aplikacji doktadnie wymieszaj produkt.
2. Mozesz dodac¢ rozcienczalnik do farb i podktadow 1K Sea-Line:

* Aplikacja watek / pedzel: 0-10%.

* Aplikacja natryskowa: 0-20%.
3. Aplikuj podktad na catg powierzchnie réwng warstwa. 1 litr przeznaczony jest do aplikacji na okoto 7 m2/65 ym DTF.
4. Zalecane sg dwie warstwy. Drugg warstwe podktadu 1K Universal Yachtprimer aplikuj po minimum 5 godzinach bez
szlifowania miedzywarstwowego.
5. Po uptywie minimum 16 godzin od zakonczenia aplikacji podktadu, mozesz rozpocza¢ aplikacje farb przeciwporosto-
wych.



KROK 4 — WARSTWA PRZECIWPOROSTOWA

1. Przed rozpoczeciem aplikacji doktadnie wymieszaj produkt. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku farb antyporosto-
wych, ktére zawierajg srodki biobodjcze.
2. W razie koniecznosci dodaj rozcienczalnik do farb antyporostowych Sea-Line, maksymalnie do 5%. Rozcienczenie
wptywa bezposrednio na grubosé warstwy farby przeciwporostowej podczas aplikacji. Zbyt duze rozciehczenie zmniejsza
skutecznos$¢ farby.
3. Pierwszg warstwe farby przeciwporostowej natéz wybidrczo na miejsca szczegdlnie narazone na porastanie:

* Linia wodna — poziomo pas farby o szerokosci 10-20 cm.

* Dziéb jednostki — pionowo pas farby o szerokosci 10-20 cm.

* Kil, redany — odpowiednio do wielkosci.

» Miejsca podpor transportowych lub rolek — odpowiednio do wielkosci
4. Nastepnie kontrolujgc zuzycie aplikuj farbe na catg powierzchnie réowng warstwg. W zaleznosci od typu farby antyporo-
stowej Sea-Line oferuje farby o wydajnosci od 8 do 12 m2/ 1 | dla warstwy 50 ym DTF.
5. Powtoka przeciwporostowa powinna wynies$¢ tgczng grubos¢ minimum 100 um DTF. W zaleznosci od techniki aplikacji
oraz grubosci warstwy bedg to 2 do 3 warstwy farby przeciwporostowe;.
6. Zaplanuj kolejne warstwy tak, aby unikng¢ tworzenia sie rantu na krawedzi. Nie aplikuj warstw farby do jednej linii,
kazda kolejng warstwe naktadaj powyzej lub nieznacznie ponizej poprzedzajgce;.
7. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po zakonhczeniu aplikacji warstwy farby.

KROK 6 — WODOWANIE

1. Tak zabezpieczona jednostka powinna zosta¢ zwodowana
» Minimalnie po uptywie: w zaleznosci od produktu 12 godzin
* Maksymalnie: w zaleznosci od produktu od 6 do 12 miesiecy

Minimalne i maksymalne czasy do wodowania znajdujg sie na etykietach oraz w kartach technicznych TDS

* Nie ryzykuj ! Jezeli obecna farba przeciwporostowa jest
w ztym stanie, usun wszystkie powtoki z powierzchni.

» Farba przeciwporostowa jest produktem gotowym do
uzycia i nie jest zalecane rozcienczanie.

* W przypadku koniecznosci rozcienczenia farby prze-
ciwporostowej, zaleca sie dodanie maksymalnie do 5%
rozcienczalnika do farb antyporostowych Sea-Line.

* Rozcienczenie wplywa bezposrednio na grubos¢
warstw oraz skutecznos$¢ produktu.

* Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uzyskanie okre-
slonej grubosci powtoki, zapewniajgcej skuteczne dziata-
nie farby przeciwporostowej

PAMIETAJ

Uzywaj produktéw zawierajgcych biocydy
bezpiecznie.
Zawsze czytaj etykiete i opis produktow
przed uzyciem.

Farba jest szkodliwa dla nas i dla Srodowiska.




MALUJEMY DWUKOMPONENTOWYMI FARBAMI
NAWIERZCHNIOWYMI

ZASTOSOWANIE:
System przeznaczony jest do odnowienia uszkodzonych mechanicznie lub w wyniku dziatania warunkéw atmosferycz-
nych powierzchni kadtubéw nad linig wody.

System stosujemy na:
» zelkot (laminat poliestrowy), stal, drewno, aluminium
» wczesniejsze powtoki lakiernicze wykonane farbami 2K
Produkty potrzebne podczas naprawy:
» farba poliuretanowa 2K kolor Sea-Line
* rozcienczalnik do farb poliuretanowych do aplikacji pedzlem watkiem lub do aplikacji natryskowej
» zmywacz Cleaner
* szpachlowki Sea-Line (w razie koniecznosci)
* podktady epoksydowe Sea-Line (w razie koniecznosci)
* pasty polerskie (opcjonalnie)

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Powierzchnie oczys¢ z zanieczyszczen uzywajgc Cleaner Sea-Line lub wody pod cisnieniem.
2. Za pomocg tasmy lakierniczej odznacz linie dla wykonywanych prac szlifierskich.
3. Wykonaj nastepujace prace szlifierskie, uzyj papieru $ciernego o gradacji P100-P240.
A. JEDNOSTKI NOWE, powierzchnie nieposiadajgcg powtok lakierniczych zmatuj do jednolitej chropowatosci.
B. W POZOSTALYCH PRZYPADKACH:

» Usun wszystkie farby 1K oraz uszkodzone wczesniejsze powioki farb 2K.

» Powierzchnie w dobrym stanie zmatuj do jednolitej chropowatosci.

» Oszlifuj uszkodzenia. Do usuniecia gtebokich uszkodzen uzyj papieru $ciernego P40-P120.
4. Oczysc¢ powierzchnie z pytu i kurzu szlifierskiego.
5. Odttus¢ ponownie miejsce naprawy uzywajac Cleaner Sea-Line.
6. Jezeli to konieczne uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie aplikac;ji farb.

KROK 2 — USUNIECIE UBYTKOW / SZPACHLOWANIE

Pomin ten krok, jezeli powierzchnia nie wymaga uzycia szpachléwek epoksydowych.

KROK 3 — WARSTWA PODKLADOWA

Dobierz epoksydowy podktad dwukomponentowy dostosowany do Twoich potrzeb:

* Dla powierzchni zelkotowych (laminat poliestrowy) — sugerowane jest zastosowanie podktadu zabezpieczajgcego
laminat oraz zwigkszajgcego przyczepnosc i trwato$¢ warstwy nawierzchniowej. Polecane podktady: Lightprimer 5:1 lub
Multifuncional Spray Sea-Line.

* Dla powierzchni stalowych i aluminiowych — sugerowane jest zastosowanie systemu antykorozyjnego oraz podkfadu
zwiekszajgcego przyczepnosé i trwato$¢ warstwy nawierzchniowej: podktad epoksydowy 4:1 Sea-Line lub Podktadu epo-
ksydowy Multifunctional Spray Sea-Line.

* Dla powierzchni drewnianych — powierzchnia powinna zosta¢ zabezpieczona przed wchtanianiem wody podktadem
epoksydowym Lightprimer 5:1 Sea-Line.

Do wszystkich podktadow Sea-Line nalezy uzy¢ rozcienczalnik do podktadéw epoksydowych Sea-Line, ktdry stosujemy
do aplikacji pedzlem, watkiem i natryskiem.

sl -



KROK 4 — WARSTWA NAWIERZCHNIOWA

1. Rozpocznij od zmatowienia powierzchni papierem $ciernym P120-P240, oczyszczenia z pytu szlifierskiego oraz od-
ttuszczenia Cleanerem Sea-Line.
2. Kazdy ze skfadnikéw osobno doktadnie wymieszaj przed potgczeniem. Nie mieszaj wiekszych ilosci produktu niz ta,
ktéra moze by¢ zuzyta. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temperaturze 20°C wynosi okoto 3 godziny.
1 litr przeznaczony jest do aplikacji na 13-14 m2/40 um DTF.
3. Farbe poliuretanowg przygotuj wedtug proporcji objetosciowej 2:1 i dodaj odpowiedni rozcienczalnik do poliuretanu.
» W przypadku aplikacja watkiem / pedzlem zastosuj Brush/Roll PU Spray Thinner Sea-Line w ilosci: 15-25%.
» W przypadku aplikacji natryskowej zastosuj PU Spray Thinner Sea-Line w ilosci: 45-55%.
* Zwro¢ uwage, ze nalezy zastosowac jeden z dwéch rozcienczalnikow w zaleznosci od rodzaju aplikaciji.
4. Do aplikacji natryskowej uzyj dyszy 1,3 - 1,4 oraz cisnienia 2,0 - 3,0 bar
5. W przypadku jasnych kolorow zalecana jest aplikacja 2 warstw, natomiast w przypadku koloréw ciemnych 3 warstwy
6. Naktadanie drugiej i kolejnej warstwy farby poliuretanowej mozesz rozpoczac:
» w przypadku uzycia watka/ pedzla w chwili gdy powierzchnia bedzie sucha na dotyk, czyli po okoto 6 godzinach.
» w przypadku aplikacji natryskowej minimum po 30 minutach,
» Po uptywie 24 godzin od zakonczenia aplikacji pierwszej warstwy farby poliuretanowej nalezy zmatowac powierzch-
nie przed aplikacjg kolejnej warstwy. Do matowania uzyj papieru sciernego P320-P600.
7. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji farby poliuretanowej.

KROK 5 — DALSZE PRACE

1. W razie powstania na powierzchni defektdw lakierniczych, usun uszkodzenia papierem $ciernym o finalnej gradacji
P1200-P1500.

2. Aby nada¢ dodatkowy potysk lub usungé¢ defekty szlifierskie z powierzchni, uzyj odpowiedniego systemu polerskiego.
3. Zabezpiecz powierzchnie uzywajgc wosku ochronnego S5 Quick wax Sea-Line lub S4 Protect Wax Sea-Line .

PORADA

* Farby poliuretanowe mozesz réwniez uzy¢ pod linig wody,
jednak nie zabezpieczg one dna przed porostem glonami.
 Jednostki malowane tylko poliuretanami, nie powinny stale
przebywaé¢ w wodzie, ale by¢é kazdorazowo slipowane po
uzytkowaniu.

« Jednostki malowane farbami dwukomponentowymi moga
by¢ wodowane dopiero po petnym utwardzeniu.

Parametry kazdego produktu znajdziesz w kartach tech-
nicznych dostepnych na www.sea-line.eu oraz na zgdanie

info@sea-line.eu




ODNOWIENIE KOLORU POWIERZCHNI
| ZATRZYMANIE KREDOWANIA

ZASTOSOWANIE:

System przeznaczony jest do zatrzymania procesu kredowania oraz usuniecia przebarwien i zmatowien z powierzchni.
Prawidtowo wykonane prace pozwalajg na przywrocenie utraconego koloru i potysku oraz zabezpieczenie powierzchni
przed dziataniem warunkéw atmosferycznych (promieni UV i deszczu).

System stosujemy na:
» zelkot (laminat)
« farby poliuretanowe

Produkty potrzebne podczas naprawy:
* COLOR RENOVATION
» C2 Concentrat Cleaner
« Sciereczki z microfibry
* Pasty Polerskie (opcjonalnie)
» Wosk ochronny S4 lub S5

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Oczys¢ powierzchnie z zanieczyszczen uzywajgc C2 Concentrate Cleaner.

2. Pozostatosci preparatu bardzo dokfadnie sptucz woda.

3. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha oraz nie powinna mie¢ kontaktu z wodg lub osadzajgcg sie mgtg przez minimum
24h.

4. Uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie aplikacji preparatu.

KROK 2 — APLIKACJA COLOR RENOVATION

1. Rozprowadz na powierzchni réwng warstwe COLOR RENOVATION za pomocg $ciereczki z mikrofibry, pedzla lub miek-
kiej szczotki.

2. Preparat aplikuj na takg powierzchnie, ktdrg bedziesz mégt wypracowac w czasie 20 minut.

3. Kontroluj zuzycie, 500ml jest przeznaczone na 8~10 m2.

4. Pozostaw COLOR RENOVATION na powierzchni przez okoto 20 minut w celu wchtoniecia go przez poditoze.

5. Usun nadmiar COLOR RENOVATION z powierzchni wykorzystujgc sciereczka z mikrofibry lub chtonne reczniki.

6. Powstaty na powierzchni ,film” z preparatu pozostaw na 24 godziny do catkowitego wyschniecia.

7. Usun tasme lakierniczg niezwtocznie po zakonczeniu aplikaciji.

KROK 3 — DALSZE PRACE

1. Po 24 godzinach od zakonczenia aplikacji mozna rozpoczgé uzytkowanie jednostki.
2. W celu podniesienia potysku lub usuniecia utwardzonej nadmiernej ilosci preparatu z powierzchni, catos¢ wypoleruj pa-
stg polerskg S1 PREMIUM lub SO05 ONE STEP:
* recznie — uzywajgc sciereczki z mikrofibry.
» mechanicznie — uzywajgc wetny jagniecej typu MM
» do usuniecia pozostatosci preparatu nie uzywaj agresywnych srodkéw chemicznych, moggcych usung¢ utworzong
warstwg ochronna.
3. Zalecane jest dodatkowe zabezpieczenie powierzchni woskiem ochronnym S4 Protect wax lub S5 Quick wax
4. Do mycia powierzchni uzywaj C3 Shampoo with Wax.




ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI DREWNA OLEJEM

ZASTOSOWANIE:
System przeznaczony jest do zabezpieczenia pod i nad linig wody powierzchni drewna egzotycznego jak np. teak,
mahon, ipe, movingui oraz pozostatych gatunkéw drewna (réwniez europejskiego).

System stosujemy na:
» drewno nie lakierowane

Produkty wykorzystane:
* O1 Teak Oill
* C4 Teak Cleaner

KROK 1 - PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Dokfadnie oszlifuj uszkodzenia powierzchni drewna, uzyj papier scierny o gradacji P40-P120. Jezeli powierzchnia nie
wymaga szlifowania pomin ten etap przygotowan.

2. Powierzchnie oczy$¢ z zanieczyszczen uzywajgc C4 Teak Cleaner. Powierzchnie doktadnie zmoczy¢, pozwalajgc na
wchtoniecie przez nig wody przed rozpoczeciem czyszczenia a nastepnie umyc¢ bardzo dokfadnie.

3. Przed rozpoczeciem impregnacji powierzchni musi by¢ czysta i sucha. Maksymalna wilgotno$¢ drewna nie powinna
przekraczac 18%.

4. W razie koniecznosci, uzywajgc tasmy lakierniczej wyznacz linie aplikacji O1 Teak Oil.

KROK 2 — IMPREGNACJA DREWNA OLEJEM

Aplikuj odpowiednig ilo$¢ warstw. W zaleznosci stanu oraz chtonnosci drewna, O1 Teak Qil aplikuj do momentu petnego
nasgczenia powierzchni. W zaleznosci od sytuacji konieczne jest aplikowanie jednej lub nawet kilku warstw oleju.

1. Aplikuj warstwe O1 Teak Oil na catej powierzchni.

2. Kolejne warstwy aplikuj ,mokro na mokro”. Kazdg kolejng warstwg oleju naktadaj po uptywie ok. 30 minut od zakoncze-
nia aplikacji warstwy poprzedzajgce;j.

3. Nie dopusc¢ do wyschniecia oleju aplikowanego w warstwie poprzedzajace;.

4. Brak wchtaniania sie oleju w powierzchnie drewna (pozostawanie oleju na impregnowanej powierzchni) oznacza petne
nasycenie i zakonczenie aplikaciji.

5. Maksymalnie po 30 minutach od petnego nasycenia drewna, nadmiar O1 Teak Oil usun z powierzchni za pomocg deli-
katnej Sciereczki lub recznika papierowego.

6. Nieusuniecie nadmiaru O1 Teak Oil spowoduje pojawienie sie plam oraz potysku na powierzchni po jego wyschnieciu.
7. Usun tasmy lakiernicze z powierzchni niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji.

KROK 3 — DALSZE PRACE

1. Powierzchnie mozna eksploatowac po uptywie minimum 5 godzin. Petng odpornos¢ na warunki atmosferyczne i uszko-
dzenia mechaniczne uzyskujemy po uptywie 3 dni od zakonczenia aplikacji (w temp. 20°C).

2. Ze wzgledu na dziatanie promieni UV, oleisty wyglgd drewna bedzie stopniowo zanikat. Kiedy drewno nabierze lekko
szarego zabarwienia ponownie aplikuj O1 Teak Oil.

3. Do utrzymania powierzchni w czystosci uzywaj C4 Teak Cleaner.




PODSTAWY POLEROWANIA

1. Przeszlifuj powierzchnie. Sugerowane granulacje papieru znajdziesz w poszczegolnych instrukcjach polerskich.
2. Po zakonczonym szlifowaniu, powierzchnie oczy$¢ z pytu szlifierskiego i doktadnie umyj z zanieczyszczen.
3. Natéz niewielkg iloS¢ pasty na czystg gtowice polerskg w celu jej impregnacji oraz na powierzchnie przeznaczong do
polerowania tworzgc réwnolegte znaki ,X".
4. Wykorzystujgc gtowice polerska, natozong paste w ksztafcie litery ,X” rozprowadz na catg powierzchnie. Bedzie to po-
wierzchnia przeznaczona do polerowania podczas jednego etapu.
5. Nie naktadaj zbyt duzej ilosci pasty polerskiej. Pasta powinna pokry¢ cate miejsce przeznaczone do polerowania, jednak
jej zbyt duza ilo$¢ spowoduje:

» wydtuzenie czasu pracy - dtuzszy czas konieczny do roztarcia i wypracowania pasty.

» zaklejanie sie futra polerskiego - zmniejszenie sity ciecia pasty.

* zwiekszenie zuzycia pasty polerskiej.
6. Ustaw maszyne polerska na obroty: 800 - 1000 obr/min.
7. Nie dociskajgc gtowicy do powierzchni i wykorzystujgc cate futro polerskie, poleruj powierzchnie na ktorg zostata natozo-
na pasta. Prawidtowe polerowanie powinno przebiega¢ wedtug schematu:

START

—/

_J ) Uy

1/2 szerokos¢ 1/2 szerokos$é
futra futra

Prowadzenie maszyny wzdtuz schematu powtarzamy do uzyskania potysku na powierzchni, oznaczajgcego roztarcie sie
pasty polerskiej.

8. Maszyne polerskg prowadz réwnomiernym, wolnym tempem, pozwalajgcym na skuteczne usuwanie defektow po-
wierzchni przez paste oraz futro. Wykonywanie zbyt szybkiego ruchu lub nieregularnych ruchéw po powierzchni, zmniejsza
efektywnosc¢ polerowania i wydtuza czas pracy.

9. Na powierzchniach ptaskich wykorzystaj catg powierzchnie futra polerskiego.

Zwiekszenie powierzchni aktywnej futra przyspiesza proces polerowania, pozwalajgc jednoczesnie w petni wykorzystac
paste oraz gtowice polerska.

10. Stopniowo zwiekszaj obroty maszyny polerskiej wraz z rozcieraniem, pojawianiem sie potysku na powierzchni.

11. W razie koniecznosci dotdz niewielkg ilos¢ pasty podczas wykonywania polerowania.

12. W koncowym etapie roztarcia pasty dopuszczalne jest zwiekszenie obrotow maszyny polerskiej do maksymalnie 1800
obr / min.

13. Pozostatosci pasty usun z powierzchni za pomoca miekkiej sciereczki z microfibry oraz S3 Finish Cleaner.

14. Powierzchnie mozesz zabezpieczy¢ woskiem S4 lub S5 Sea-Line

Proces polerowania powtarzaj punktowo lub na calym elemencie do momentu usunigecia wszystkich rys
szlifierskich i uzyskania gtadkiej, pozbawionej wad powierzchni w potysku.




POLEROWANIE ZELKOTU W JASNYM KOLORZE

ZASTOSOWANIE: » Usuniecie przebarwien, zazoétcen, zmatowien, utlenionych warstw zelkotu

» Odnowienie powierzchni zelkotu dowolnego koloru posiadajgce uszkodzenia me-
chaniczne oraz rysy wymagajgce oszlifowania
POWIERZCHNIA: Zelkot w jasnym kolorze (biaty, kremowy)
EFEKT: Gtadkie, pozbawione wad wykonczenie w potysku

KROK | KROK Il KROK Il KROK IV KROK V
PRZYGOTOWANIE OCZYSZCZENIE POLEROWANIE OCZYSZCZENIE ZABEZPIECZENIE
POWIERZCHNI POWIERZCHNI POWIERZCHNI POWIERZCHNI

Usun z powierzchni
rysy, uszkodzenia
mechaniczne,
utlenione warstwy
zelkotu.

MINIMUM P800
Minimalna gradacja jest
jedynie wskazowka
i zalezy od:

* rodzaju zastosowane-

go papieru sciernego

* rodzaju zastosowanej
pasty oraz gtowicy po-
lerskiej

Oczys$¢ powierzchnie
z woskow, ttuszczy
i zanieczyszczen.

Poleruj powierzchnie
do momentu usuniecia
defektéw oraz
uzyskania potysku.

Oczys$¢ powierzchnie
z pozostatosci
pasty polerskiej
i zanieczyszczen.

Oczyszczong powierzch-
nie zabezpiecz przed
dziataniem promieni UV.

r.

r

S3 S05 ONE STEP S3 S5
FINISH CLEANER HEAVY CUT & GLOSS FINISH CLEANER QUICK WAX

(kod 11689)

SCIERECZKA

Z MICROFIBRY
(kod 5249)

(kod 10204)

GLOWICA POLERSKA:
WELNA OWCZA
- DWUSTRONNA
(kod 6614)
« JEDNOSTRONNA
(kod 6613)

(kod 11689)

SCIERECZKA

Z MICROFIBRY
(kod 5249)

(kod 12193)

SCIERECZKA
Z MICROFIBRY
(kod 5249)

POLEROWANIE ZELKOTU W CIEMNYM KOLORZE

ZASTOSOWANIE: » Usuniecie przebarwien, kredowan, zmatowien

» Odnowienie powierzchni dowolnego koloru z niewielkimi uszkodzeniami mechanicz
nymi oraz drobnymi rysami

POWIERZCHNIA: Zelkot w ciemnym kolorze oraz farby i lakiery

EFEKT: Gtadkie, pozbawione wad wykonczenie o bardzo wysokim potysku

KROK | KROK Il KROK lI KROK IV KROK V
PRZYGOTOWANIE OCZYSZCZENIE POLEROWANIE OCZYSZCZENIE ZABEZPIECZENIE
POWIERZCHNI POWIERZCHNI POWIERZCHNI POWIERZCHNI

Usun z powierzchni
rysy, uszkodzenia
mechaniczne,
utlenione warstwy
zelkotu.

MINIMUM P800
Minimalna gradacja jest
jedynie wskazowka
i zalezy od:

* rodzaju zastosowane-

go papieru sciernego

* rodzaju zastosowanej
pasty oraz gtowicy po-
lerskiej

Oczy$¢ powierzchnie
z woskow, tluszczy
i zanieczyszczen.

Poleruj powierzchnie
do momentu usunigcia
defektow oraz
uzyskania potysku.

Oczy$¢ powierzchnie
z pozostatosci
pasty polerskiej

i zanieczyszczen.

Oczyszczong powierzch-
nie zabezpiecz przed
dziataniem promieni UV.

r.

SOFT CIT
&GLOSS

r

v v \4
S3 S1 S3 S5
FINISH CLEANER SOFT CUT & GLOSS FINISH CLEANER QUICK WAX
(kod 11689) (kod 5578) (kod 11689) (kod 12193)

SCIERECZKA

Z MICROFIBRY
(kod 5249)

GLOWICA POLERSKA:
WELNA JAGNIECA
TYP ‘MM’

@ 150 (kod 7466)

@ 180 (kod 7467)

SCIERECZKA

Z MICROFIBRY
(kod 5249)

SCIERECZKA
Z MICROFIBRY
(kod 5249)




POLEROWANIE PLEKSI, POLIWEGLANOW

ZASTOSOWANIE:
» Usuniecie uszkodzen mechanicznych, rys oraz zmatowien z powierzchni lukdw, okien, owiewek

POWIERZCHNIA: Pleksi, poliweglany
EFEKT: Krystalicznie czyste, pozbawione wad wykonczenie.

KROK | KROK I KROK 11l KROK IV KROK 'V KROK VI
PRZYGOTOWANIE OCZYSZCZENIE POLEROWANIE POLEROWANIE ZABEZPIECZENIE OCZYSZCZENIE
POWIERZCHNI POWIERZCHNI ETAP | ETAP II POWIERZCHNI POWIERZCHNI
Poleruj powierzchnie Oczys$¢ powierzchnie Oczyszczong

Usun z powierzchni
rysy, uszkodzenia
mechaniczne.

Oczys$¢ powierzchnie

z pytu szlifierskiego,
woskow, tluszczy
i zanieczyszczen

do momentu usunigcia

Poleruj powierzchnie

defektow szlifierskich.

do momentu usuniecia
defektéw polerskich
oraz uzyskania potysku

z

pozostatosci pasty
polerskiej
i zanieczyszczen

powierzchnie zabezpiecz
przed dziataniem
promieni UV

r

A\ 4 v v S5

MINIMUM P800 S3 S1 S1 S3 QUICK WAX

Minimalna gradacja jest FINISH CLEANER SOFT CUT & GLOSS SOFT CUT & GLOSS FINISH CLEANER (kod 12193)
jedynie wskazdéwka (kod 11689) (kod 5578) (kod 5578) (kod 11689)
i zalezy od:
* rodzaju zastosowane- GLOWICA POLERSKA: | GLOWICA POLERSKA: ) SCIERECZKA
go papieru $ciernego SCIERECZKA WELNA OWCZA WELNA JAGNIECA SCIERECZKA Z MICROFIBRY
» rodzaju zastosowanej + DWUSTRONNA TYP “MM” Z MICROFIBRY
pasty oraz gtowicy po- ‘ N(III(S(??ZT;RY (kod 6614) @ 150 (kod 7466) (kod 5249) (kod 5249)
lerskiej « JEDNOSTRONNA @ 180 (kod 7467)
(kod 6613)

POLEROWANIE FARB | LAKIEROW

ZASTOSOWANIE: » Usuniecie przebarwien, zazétcen, zmatowien

» Odnowienie powierzchni dowolnego koloru z niewielkimi uszkodzeniami mechanicznymi oraz
drobnymi rysami

POWIERZCHNIA: Lakiery, farby oraz zelkot w dowolnym kolorze
EFEKT: Gtadkie, pozbawione wad wykonhczenie o bardzo wysokim potysku, bez holograméw

KROK | KROK I KROK 111 KROK IV KROK 'V KROK VI
PRZYGOTOWANIE OCZYSZCZENIE POLEROWANIE POLEROWANIE ZABEZPIECZENIE OCZYSZCZENIE
POWIERZCHNI POWIERZCHNI ETAP | ETAP II POWIERZCHNI POWIERZCHNI
Poleruj powierzchnie Oczys$¢ powierzchnie Oczyszczong

Usun z powierzchni
rysy, uszkodzenia
mechaniczne.

MINIMUM P800
Minimalna gradacja jest
jedynie wskazowka
i zalezy od:

* rodzaju zastosowane-

go papieru sciernego

¢ rodzaju zastosowanej
pasty oraz gtowicy po-
lerskiej

Oczys¢ powierzchnie
z pytu szlifierskiego,
woskow, tluszczy
i zanieczyszczen

Poleruj powierzchnie
do momentu usunigcia
defektéw szlifierskich.

do momentu usunigcia
defektéw polerskich
oraz uzyskania potysku

z pozostatosci pasty
polerskiej
i zanieczyszczen

powierzchnie zabezpiecz
przed dziataniem
promieni UV

r.

s3 s1 S2 EXTRA SHINE s3 s5
FINISH CLEANER | SOFT CUT & GLOSS |HOLOGRAM REMOVER|  FINISH CLEANER QUICK WAX
(kod 11689) (kod 5578) (kod 5581) (kod 11689) (kod 12193)
GLOWICA POLERSKA: | GLOWICA POLERSKA:
SCIEREGZKA WELNA JAGNIECA | WELNA JAGNIECA SCIERECZKA SCIERECZKA
TYP ‘MM’ TYP “MM” Z MICROFIBRY
‘ N('I'(gc??z'j";m @ 150 (kod 7466) @ 150 (kod 7466) z "’('I'(ng?z'Z';RY (kod 5249)
@ 180 (kod 7467) @ 180 (kod 7467)




NAPRAWA MOJEJ tODZI

W sekciji pierwszej znajdujg sie dane jednostki.

£ 6dz zostata podzielona na czesé: pod wodng, burty oraz poktad utatwiajgcg zaplanowanie i zapamietanie zapotrzebowa-
nia na materiaty niezbedne podczas wykonywania kolejnych prac malarskich z wykorzystaniem produktu wskazanych w
systemach Sea-Line.

Wymienione w sekcji drugiej narzedzia niezbedne do przeprowadzenia remontu, utatwig zaplanowanie zakupow.

Pamietaj rowniez o uzywaniu niezbednych srodkéw ochrony osobistej.

21230 01001 = N PR
DLUGOSC / SZEROKOSC / ZANURZENIE.........oooooiiiii i e
POWIERZCHNIA:

DNA/BURT /POKEDU........ooeeiiiiieeeiieee, Lo L e
DATAWYKONANIAREMONTU ...t

ZAPLANOWANA NAPRAWA (SYSTEM)

PRACE DO WYKONANIA:

PRACE DO WYKONANIA ILOSC PRODUKT ZAPOTRZEBOWANIE | ROZCIENCZALNIK DATA UWAGI
WARSTW (w litrach) (zapotrzebowanie | WYKONANIA
w litrach)

PAPIER SCIERNY: PEDZLE SEA-LINE: TASMA LAKIERNICZA :
GradacjaP80 ...........ccocviiiiinnnnn. PROFESSIONAL 50mMM........ccvvveereeennnn. Rozmiar ........ccoovvis e
GradacjaP120 ..............cooeevneen. PROFESSIONAL 70mm.......ccccceveeeennnn. Rozmiar ..........ccooee e,
GradacjaP180 ..........ccooiiiiininnnn. PEDZEL SEA-LINE 30mm....................

GradacjaP240 ..........ccccooeiennnn. PEDZEL SEA-LINE 50mm.................... SZPACHELKI (JAPONKI) ...................
Gradacja P280 ..........cccovvvinennnnn. PEDZEL SEA-LINE 70mm.........c..........

GradacjaP320 ...l FOLIA OCHRONNA..........ccccrerrrnnenn
GradacjaP420 ............cccoeevennnnn. WALEK SEA-LINE 100mm...................

Gradacja P600 ............cccoevivennnnn. UCHWYT WALKA 100mm.......ccccc..e.e KOMBINEZON OCHRONNY
Gradacja P800 ............cccoieiennnen. WALEK SEA-LINE 150mm................... Rozmiar L.......ooooiiieeeeee
Gradacja P1200 ...........cccceeevnnnnnn. UCHWYT WALKA 150mm...........ceeeee. Rozmiar XL .....cevveveeeeiiiiiiiiieieeeee e
Gradacja P1500 ................ccoeeeee. Rozmiar XXL.........oooovviiiiiiiiieiieeeeeeee
GradacjaP....... .ccocovviiiiiii, KUWETA LAKIERNICZA.....................

POZOSTALE AKCESORIA:

KLOCEK SZLIFIERSKI: KUBEK Z PODZIALKA 1 e

Rozmiar ......... .. [0 4 101 - OSSR
[0 4 101 - USSP

Niniejsze memorandum pomoze pamietac nie tylko przeprowadzone prace, ale takze utatwi wykonywanie kolejnych napraw w przysztosci.
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